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Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ ñîâìåñòèìîñòü

Ýòî óñòðîéñòâî ñîîòâåòñòâóåò òåõíè÷åñêèì õàðàêòåðèñòèêàì èçäåëèÿ
îòìå÷åííûì â Äåêëàðàöèè ñîîòâåòñòâèÿ, à òàêæå îòâå÷àåò ñëåäóþùèì
äâóì óñëîâèÿì:

• ýòî óñòðîéñòâî íå ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé íåäîïóñòèìûõ
ïîìåõ, è

• âîñïðèíèìàåò ðàçëè÷íûå ïîìåõè, âêëþ÷àÿ òå, êîòîðûå ìîãóò
ïîâëå÷ü çà ñîáîé íåæåëàòåëüíûå äåéñòâèÿ.

Ñëåäóåò èçáåãàòü ýêñïëóàòàöèè óñòðîéñòâà â çîíå ñèëüíûõ
ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîëåé.

• èñïîëüçóéòå òîëüêî ýêðàíèðîâàííûå ñîåäèíèòåëüíûå
ïðîâîäà.

ÄÅÊËÀÐÀÖÈß ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈß

Ïðîèçâîäèòåëü: dbx Professional Products
Àäðåñ ïðîèçâîäèòåëÿ: 8760 S. Sandy Parkway

Sandy, Utah 84070, USA

Çàÿâëÿåò, ÷òî ïðîäóêò Dbx 286A ñîîòâåòñòâóåò ñëåäóþùèì ñïåöèôèêàöèÿì:

ïî áåçîïàñíîñòè: EN 60065 (1993)
IEC65 (1985) c äîïîëí. 1, 2, 3

EMC: EN 55013 (1990)
EN 55020 (1991)

Äîïîëíèòåëüíàÿ èíôîðìàöèÿ:
Ïðîäóêò ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì äèðåêòèâ LVD 73/23/EEC, EMS 89/336/
EEC è 93/68/EEC.

Åâðîïåéñêèì è Ðîññèéñêèì ïîòðåáèòåëÿì ïî âñåì âîïðîñàì ñëåäóåò
ñâÿçàòüñÿ ñî ñâîèì äèëåðîì, ñåðâèñíûì öåíòðîì èëè ïî àäðåñó:
International Sales Office
68 Sheila Lane
Valparaiso, Indiana
46383, USA
Òåë: (219) 462-0938
Ôàêñ: (219) 462-4596

Ïðåäóïðåæäåíèå

Äëÿ Âàøåé áåçîïàñíîñòè ïðî÷èòàéòå íèæåñëåäóþùèå ðåêîìåíäàöèè:

Âîäà è âëàãà: Íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü óñòðîéñòâî îêîëî âîäû (îêîëî
áàññåéíà, êóõîííîé ðàêîâèíû, âî âëàæíîì ïîäâàëå è ò.ï.). Íå äîïóñêàéòå
ïîïàäàíèÿ âëàãè âîâíóòðü êîðïóñà.

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ: Óñòðîéñòâî ñëåäóåò ïîäêëþ÷àòü òîëüêî ê
ýëåêòðîñåòè, ïàðàìåòðû êîòîðîé ñîîòâåòñòâóþò ïàðàìåòðàì óñòðîéñòâà,
óêàçàííûì â äàííîì ðóêîâîäñòâå èëè íåïîñðåäñòâåííî íà ñàìîì
óñòðîéñòâå.

Çàçåìëåíèå è ïîëÿðèçàöèÿ: Ñëåäóåò ñîáëþñòè íåîáõîäèìûå ìåðû
ïðåäîñòîðîæíîñòè ïî çàçåìëåíèþ óñòðîéñòâà.

Çàùèòà øíóðà ýëåêòðîïèòàíèÿ: Ïðîâåäèòå ñåòåâîé øíóð òàêèì
îáðàçîì, ÷òîáû íà íåãî íå íàñòóïàëè è íå ñòàâèëè ðàçëè÷íûå óñòðîéñòâà.
Àêêóðàòíî âûíèìàéòå øíóð èç óñòðîéñòâà è èç ñåòåâîé ðîçåòêè.

Îáñëóæèâàíèå: Íå çàíèìàéòåñü ðåìîíòîì ñàìîñòîÿòåëüíî, çà
èñêëþ÷åíèåì òåõ ïðèìåðîâ, êîòîðûå îïèñàíû â ýòîì ðóêîâîäñòâå. Âî âñåõ
îñòàëüíûõ ñëó÷àÿõ îáðàùàéòåñü çà ïîìîùüþ â ñåðâèñíûé öåíòð.

Åñëè â óñòðîéñòâå ìîæíî çàìåíèòü ïðåäîõðàíèòåëü áåç ñíÿòèÿ
êðûøêè êîðïóñà: Çàìåíÿéòå ïðåäîõðàíèòåëè òîëüêî ïðåäîõðàíèòåëÿìè
ñîîòâåòñòâóþùåãî òèïà.

Âõîäíîå íàïðÿæåíèå: Âàì ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ èñïîëüçîâàíèå
ðàçëè÷íûõ êàáåëåé, ïàòðîííûõ îòâåòâèòåëüíûõ ðàçúåìîâ èëè òîãî è
äðóãîãî (â çàâèñèìîñòè îò òèïà èìåþùèõñÿ èñòî÷íèêîâ ïèòàíèÿ).
Óñòðîéñòâî ñëåäóåò ïîäêëþ÷àòü òîëüêî ê ïðèáîðàì, ïàðàìåòðû êîòîðûõ
ñîîòâåòñòâóþò ïàðàìåòðàì Âàøåãî óñòðîéñòâà, óêàçàííûì â äàííîì
ðóêîâîäñòâå èëè íåïîñðåäñòâåííî íà ñàìîì óñòðîéñòâå (íà çàäíåé ïàíåëè).
Âî èçáåæàíèå ðèñêà âîçíèêíîâåíèÿ ïîæàðà èëè ýëåêòðè÷åñêîãî øîêà
ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ó ñïåöèàëèñòîâ ñåðâèñíîãî öåíòðà.

Ñèìâîëû, îòîáðàæåííûå âûøå, ïðèíÿòû âî âñåì ìèðå êàê îáîçíà÷åíèÿ
ïîòåíöèàëüíîé îïàñíîñòè ýëåêòðè÷åñêèõ ïðèáîðîâ. Ìîëíèÿ, çàêëþ÷åííàÿ â
ðàâíîñòîðîííåì òðåóãîëüíèêå, îçíà÷àåò, ÷òî â óñòðîéñòâå çàäåéñòâîâàíî
îïàñíîå íàïðÿæåíèå. Âîñêëèöàòåëüíûé çíàê, çàêëþ÷åííûé â ðàâíîñòîðîí-
íåì òðåóãîëüíèêå, ïðåäóïðåæäàåò, ÷òî ïîëüçîâàòåëþ íåîáõîäèìî ñëåäî-
âàòü ðåêîìåíäàöèÿì, ïðèâåäåííûì â èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè.

Ýòè ñèìâîëû ñëóæàò ïðåäóïðåæäåíèåì, ÷òî âíóòðè êîðïóñà óñòðîéñòâà íåò
êîìïîíåíòîâ, îáñëóæèâàåìûõ ïîëüçîâàòåëåì. Íå ñíèìàéòå êðûøêó êîð-
ïóñà. Íå çàíèìàéòåñü ðåìîíòîì ñàìîñòîÿòåëüíî. Åñëè Âû ñíèìåòå êðûø-
êó êîðïóñà, ãàðàíòèÿ ïðîèçâîäèòåëÿ ñòàíåò íåäåéñòâèòåëüíîé. Íå äîïóñ-
êàéòå ïîïàäàíèÿ âëàãè íà (â) óñòðîéñòâî. Åñëè âëàãà ïîïàëà íà óñòðîéñòâî
� ñðàçó æå îòêëþ÷èòå åãî îò ýëåêòðîñåòè è äîñòàâüòå â ñåðâèñíûé öåíòð.
Âûêëþ÷àéòå óñòðîéñòâî âî âðåìÿ ãðîçû âî èçáåæàíèå åãî ïîâðåæäåíèÿ.

Èíñòðóêöèè ïî áåçîïàñíîñòè

Ïðåäóïðåæäåíèå: óñòðîéñòâî íåîáõîäèìî çàçåìëèòü.
Æèëû â ýëåêòðîñåòåâîì êàáåëå îêðàøåíû â ñîîòâåòñòâèè ñî ñëåäóþùåé
êîäèðîâêîé:

ÇÅËÅÍÀß è ÆÅËÒÀß � çåìëÿ;
ÑÈÍßß � íåéòðàëü;

ÊÎÐÈ×ÍÅÂÀß � ôàçà
Åñëè öâåòà æèë êàáåëÿ Âàøåãî óñòðîéñòâà íå ñîîòâåòñòâóþò öâåòîâûì
ìåòêàì â Âàøåé ðîçåòêå, äåéñòâóéòå ñëåäóþùèì îáðàçîì:

• Æèëó, îêðàøåííóþ çåëåíûì èëè æåëòûì öâåòîì ñëåäóåò
ñîåäèíÿòü ñ êîíòàêòîì, ïîìå÷åííûì áóêâîé «Å» (èëè
ñèìâîëîì, îáîçíà÷àþùèì çåìëþ) èëè æå ñ îêðàøåííûì
çåëåíûì èëè çåëåíûì è æåëòûì öâåòîì.

• Æèëó, îêðàøåííóþ ñèíèì öâåòîì ñëåäóåò ñîåäèíÿòü ñ
êîíòàêòîì, ïîìå÷åííûì áóêâîé «N» èëè îêðàøåííûì
÷åðíûì öâåòîì.

• Æèëó, îêðàøåííóþ êîðè÷íåâûì öâåòîì ñëåäóåò ñîåäèíÿòü ñ
êîíòàêòîì, ïîìå÷åííûì áóêâîé «L» èëè îêðàøåííûì
êðàñíûì öâåòîì.

Âàì ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ èñïîëüçîâàíèå ðàçëè÷íûõ êàáåëåé, ïàòðîííûõ
îòâåòâèòåëüíûõ ðàçúåìîâ èëè òîãî è äðóãîãî (â çàâèñèìîñòè îò òèïà
èìåþùèõñÿ èñòî÷íèêîâ ïèòàíèÿ). Åñëè ïîòðåáóåòñÿ ìåíÿòü
ñîåäèíèòåëüíûé ðàçúåì, ìû ðåêîìåíäóåì Âàì îáðàòèòüñÿ ê
êâàëèôèöèðîâàííûì ñïåöèàëèñòàì ñåðâèñíîãî öåíòðà, êîòîðûå, â ñâîþ
î÷åðåäü, äîëæíû ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ íèæåñëåäóþùåé òàáëèöåé.
Çåëåíûé/æåëòûé ïðîâîä ñëåäóåò ñîåäèíÿòü íàïðÿìóþ ñ êîðïóñîì
óñòðîéñòâà.

êèíäîâîðï
àäîâîðïòåâö

éûí÷ûáî òíàèðàâ

L àçàô éûâåí÷èðîê éûíðå÷

N .ðòéåí éèíèñ éûëåá

E ÿëìåç .òëåæ/.íåëåç éûíåëåç

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ: åñëè Âû ïðåíåáðåãëè çàçåìëåíèåì, ìîæåò
ïðîèçîéòè ïîëíûé ïðîáîé ëèíåéíîãî íàïðÿæåíèÿ ìåæäó êîðïóñîì
óñòðîéñòâà è çåìëåé. Îäíîâðåìåííîå êàñàíèå êîðïóñà è çàçåìëÿþùåé
öåïè ìîæåò ïðèâåñòè ê ñåðüåçíîé òðàâìå èëè ñìåðòè.
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Ïîçäðàâëÿåì Âàñ ñ ïðèîáðåòåíèåì ïðåäâàðèòåëüíîãî
ìèêðîôîííîãî óñèëèòåëÿ/ïðîöåññîðà ýôôåêòîâ dbx
286À. dbx 286À � ýòî ìîùíîå äðóæåñòâåííîå â ðàáîòå
óñòðîéñòâî, ïîçâîëÿþùåå áûñòðî è èíòóèòèâíî
óïðàâëÿòü ïðîöåññîì îáðàáîòêè ìèêðîôîííîãî ñèãíàëà
ïðè çàïèñè âîêàëà, àêóñòè÷åñêèõ èíñòðóìåíòîâ,
ñåìïëèðîâàíèè àêóñòè÷åñêèõ çâóêîâ. 286À òàêæå
ïîçâîëÿåò ïðîèçâîäèòü ýôôåêòèâíóþ îáðàáîòêó
ñèãíàëà ñ ýëåêòðîííûõ èíñòðóìåíòîâ, îòäåëüíûõ
äîðîæåê ìèêøåðà èëè ëþáîãî äðóãîãî ìîíîèñòî÷íèêà.

Âû ìîæåòå èñïîëüçîâàòü 286À â êà÷åñòâå äâóõ
îòäåëüíûõ ïðîöåññîðà ýôôåêòîâ � êàê ìèêðîôîííûé
ïðåäâàðèòåëüíûé óñèëèòåëü è/èëè êàê óñòðîéñòâî
îáðàáîòêè (åñëè Âàì íóæåí òîëüêî ìèêðîôîííûé
ïðåäóñèëèòåëü, îòêëþ÷èòå ñåêöèþ îáðàáîòêè
ïåðåêëþ÷àòåëåì BYPASS). Â Âàøåì ðàñïîðÿæåíèè
÷åòûðå óñòðîéñòâà îáðàáîòêè çâóêà: êîìïðåññîð,
äå-ýññåð, ýíõåíñåð è ýêñïàíäåð/ãåéò. Ýòè ÷åòûðå òèïà
îáðàáîòêè ìîãóò áûòü èñïîëüçîâàíû â ëþáîé
êîìáèíàöèè, â ñîîòâåòñòâèè ñ Âàøèìè ïîòðåáíîñòÿìè.
Âíåøíèå óñòðîéñòâà îáðàáîòêè çâóêà (íàïðèìåð:
ýêâàëàéçåð, çàäåðæêà è ò.ä.) ìîãóò áûòü âêëþ÷åíû â
öåïü ìåæäó ñåêöèåé ìèêðîôîííîãî ïðåäóñèëèòåëÿ è
ñåêöèåé îáðàáîòêè ñèãíàëà ÷åðåç ñîîòâåòñòâóþùèé
ðàçðûâ (INSERT), ðàñïîëîæåííûé íà çàäíåé ïàíåëè
286À. Ìû ðåêîìåíäóåì Âàì íàéòè âðåìÿ, ÷òîáû
ïðî÷åñòü ðóêîâîäñòâî ïîëüçîâàòåëÿ � ýòî ïîìîæåò
ëó÷øå ïîíÿòü, êàêèì îáðàçîì ìîæíî ìàêñèìàëüíî
èñïîëüçîâàòü âåñü ïîòåíöèàë 286À.

Ââåäåíèå
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Ïðèìå÷àíèå
Äëÿ èñêëþ÷åíèÿ ðèñêà ïîâðåæäåíèÿ Âàøåé ñèñòåìû, ïåðåä
òåì êàê ïîäêëþ÷èòü ìèêðîôîí, âêëþ÷èòü ïèòàíèå
óñòðîéñòâà èëè íàæàòü íà êíîïêó PHANTOM POWER
(ôàíòîìíîå ïèòàíèå), ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð MIC GAIN äî
êîíöà ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè è ïîíèçüòå óðîâåíü ñèãíàëà
íà âûõîäå. Òàêèì îáðàçîì, Âû èçáåæèòå ïîÿâëåíèÿ ðåçêèõ
ñêà÷êîâ, àêóñòè÷åñêîé îáðàòíîé ñâÿçè, ãðîìêèõ ùåë÷êîâ,
øèïåíèÿ èëè äðóãèõ íåæåëàòåëüíûõ çâóêîâ.

Ðåãóëÿòîð MIC GAIN (dB) è èíäèêàòîðû LEVEL (dBu)
(âêëþ÷àÿ èíäèêàòîð ïåðåãðóçêè CLIP)
Èñïîëüçóéòå ýòîò ðåãóëÿòîð äëÿ óñòàíîâêè óðîâíÿ
âõîäíîãî óñèëåíèÿ ñèãíàëà, ïîäàííîãî íà ìèêðîôîí-
íûé (èëè ëèíåéíûé) âõîä. Îáðàòèòå âíèìàíèå, ÷òî ïðè
ïîìîùè ðåãóëÿòîðîâ Âàøåãî 286À èëè ïîäêëþ÷åííîãî â
ðàçðûâ âíåøíåãî ïðîöåññîðà ýôôåêòîâ ìîæíî ïðîèç-
âîäèòü äîïîëíèòåëüíîå óñèëåíèå. Ïîñòàðàéòåñü óñòà-
íîâèòü ðåãóëÿòîð MIC GAIN òàê, ÷òîáû Âàì íå íóæíî
áûëî ïîñòîÿííî åãî ïåðåóñòàíàâëèâàòü. Äëÿ ìèêðîôî-
íîâ, âêëþ÷åííûõ ÷åðåç ìèêðîôîííûé âõîä (MIC
INPUT, ðàçúåì XLR), 286À ïîçâîëÿåò èçìåíèòü óðî-
âåíü âõîäíîãî óñèëåíèÿ îò +10 äÁ äî +60 äÁ, à äëÿ ëè-
íåéíîãî âõîäà (LINE INPUT, äæåê) îò �20 äÁ äî +30 äÁ.

Ïðèìå÷àíèå
×òîáû ìèíèìèçèðîâàòü óðîâåíü øóìà îò 286À, óñòàíîâèòå
âõîäíûå ïîòåíöèîìåòðû (åñëè òàêîâûå èìåþòñÿ) Âàøåãî
óñòðîéñòâà çàïèñè èëè ìèêøåðà íà íîìèíàëüíûé óðîâåíü
(îáû÷íî ýòî 3/4 îò ìàêñèìàëüíîãî; ñâåðüòåñü ñ
ðóêîâîäñòâîì ïîëüçîâàòåëÿ óñòðîéñòâà çàïèñè). Çàòåì
óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð MIC GAIN íà 286À â ñîîòâåòñòâèè ñ
îïòèìàëüíûì ðàáî÷èì óðîâíåì Âàøåãî ìàãíèòîôîíà èëè
ìèêøåðà.

Êðàñíûé èíäèêàòîð CLIP (ðàñïîëîæåííûé ñëåâà îò
ðåãóëÿòîðà MIC GAIN) çàãîðàåòñÿ, êîãäà êîìáèíàöèÿ
ñèãíàëà ñ ìèêðîôîíà è äîáàâî÷íîãî âõîäíîãî óñèëåíèÿ
ïðåâûøàåò âîçìîæíîñòè öåïè. Ïîíèçüòå óðîâåíü
óñèëåíèÿ ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà MIC GAIN.

Âõîä

Ðåãóëÿòîðû

Ïåðåäíÿÿ
ïàíåëü
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Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð MIC GAIN òàêèì îáðàçîì,
÷òîáû èíäèêàòîð CLIP íèêîãäà íå çàãîðàëñÿ.
Èíäèêàòîðû óðîâíÿ (LEVEL) òàêæå èñïîëüçóþòñÿ äëÿ
ïðîâåðêè ìîùíîñòè âõîäíîãî ñèãíàëà. Íàïðèìåð, 286À
íå ïîääåðæèâàåò ìèêðîôîíû ñ íèçêèì óðîâíåì ñèãíàëà,
âêëþ÷åííûå âî âõîä INPUT (÷åòâåðòüäþéìîâûé äæåê);
â ýòîì ñëó÷àå èíäèêàòîðû LEVEL íå çàãîðàþòñÿ,
ïîòîìó ÷òî óðîâåíü ñèãíàëà ñëèøêîì íèçîê.

Êíîïêà PHANTOM POWER (ôàíòîìíîå ïèòàíèå) è
èíäèêàòîð
Åñëè Âû èñïîëüçóåòå ïðè ðàáîòå ñ 286À ìèêðîôîí,
òðåáóþùèé ôàíòîìíîãî ïèòàíèÿ (+48Â ïîñòîÿííîãî
òîêà), íàæìèòå íà êíîïêó PHANTOM POWER.
Ïèòàíèå ïîäàåòñÿ íà ìèêðîôîí ïî ñîåäèíèòåëüíîìó
êàáåëþ. Â 286À èñïîëüçóåòñÿ ñòàâøàÿ ïðîìûøëåííûì
ñòàíäàðòîì êîíôèãóðàöèÿ, ïîääåðæèâàåìàÿ
ïðàêòè÷åñêè âñåìè ïðîèçâîäèòåëÿìè ìèêðîôîíîâ ñ
ôàíòîìíûì ïèòàíèåì. Åñëè Âû ñòàëêèâàåòåñü ñ
ïðîáëåìàìè íåñîâìåñòèìîñòè, òî, ñêîðåå âñåãî, Âû
èñïîëüçóåòå ñòàðûå ìîäåëè ìèêðîôîíîâ. Íåêîòîðûì
ìèêðîôîíàì òðåáóåòñÿ íåñêîëüêî ñåêóíä, ÷òîáû
ïîëíîñòüþ ïåðåéòè â ðàáî÷èé ðåæèì ïðè ïîäà÷å
ôàíòîìíîãî ïèòàíèÿ. Åñëè Âû èñïîëüçóåòå ìèêðîôîí,
íå òðåáóþùèé äëÿ ñâîåé ðàáîòû ôàíòîìíîãî ïèòàíèÿ,
îòîæìèòå êíîïêó PHANTOM POWER (ïîëîæåíèå Out).

Ïðèìå÷àíèå
Ïðè ïîäêëþ÷åíèè êîíäåíñàòîðíîãî ìèêðîôîíà ñëåäèòå,
÷òîáû ôàíòîìíîå ïèòàíèå áûëî âûêëþ÷åíî, à óðîâåíü
âõîäíîãî óñèëåíèÿ áûë ìèíèìàëüíûì.

Êîãäà âêëþ÷åíî ôàíòîìíîå ïèòàíèå, ãîðèò æåëòûé
èíäèêàòîð ñòàòóñà ñïðàâà îò êíîïêè PHANTOM
POWER.

Êíîïêà HIGHPASS (80 Ãö) è èíäèêàòîð
Íàæìèòå íà êíîïêó HIGHPASS, ÷òîáû âêëþ÷èòü
âûñîêî÷àñòîòíûé ôèëüòð. Ýòîò ôèëüòð ïîíèæàåò
óðîâåíü ÷àñòîò íèæå 80 Ãö (íà 18 äÁ/îêòàâó) ïåðåä
îáðàáîòêîé âõîäíîãî ñèãíàëà êîìïðåññîðîì,
äå-ýññåðîì è ò.ä., à òàêæå ïåðåä îáðàáîòêîé ñèãíàëà âî
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âíåøíåì óñòðîéñòâå, êóäà ñèãíàë ïîäàåòñÿ ÷åðåç
ðàçðûâ (INSERT).
Êîãäà âêëþ÷åí âûñîêî÷àñòîòíûé ôèëüòð, ãîðèò
èíäèêàòîð ñòàòóñà ñïðàâà îò êíîïêè HIGHPASS.

Êíîïêà PROCESS BYPASS è èíäèêàòîð
Íàæìèòå íà ýòó êíîïêó äëÿ îáõîäà öåïè îáðàáîòêè
ñèãíàëà (èñêëþ÷àþòñÿ êîìïðåññîð, äå-ýññåð, ýíõåíñåð,
ýêñïàíäåð/ãåéò è ðàçðûâ), à òàêæå äëÿ îáõîäà öåïè
ðåãóëèðîâêè âûõîäíîãî óñèëåíèÿ (OUTPUT GAIN). Ïðè
ðàáîòå â ðåæèìå BYPASS óñèëåíèå è ôèëüòðàöèÿ
ñèãíàëà ïðîèçâîäÿòñÿ ñîãëàñíî óñòàíîâêàì ðåãóëÿòîðîâ
ñåêöèè ïðåäâàðèòåëüíîãî óñèëèòåëÿ. Ðåæèì BYPASS
(îáõîä) ýêâèâàëåíòåí ðàáîòå 286À, êîãäà ðåãóëÿòîðû
êîìïðåññîðà � DRIVE, äå-ýññåðà � THRESHOLD,
ýíõåíñåðà � LF è HF DETAIL, ýêñïàíäåðà/ãåéòà �
THRESHOLD óñòàíîâëåíû â ïîëîæåíèå OFF,
ðåãóëÿòîð âûõîäíîãî óñèëåíèÿ (OUTPUT GAIN)
óñòàíîâëåí íà 0 äÁ è ê ðàçðûâó (INSERT) íå
ïîäêëþ÷åíî íèêàêîå âíåøíåå óñòðîéñòâî. Ðåæèì
îáõîäà îñîáåííî ïîëåçåí â òîì ñëó÷àå, åñëè Âàì íóæíî
ñðàâíèòü ìåæäó ñîáîé îáðàáîòàííûé è
íåîáðàáîòàííûé ñèãíàë.

Êîãäà âêëþ÷åí ðåæèì îáõîäà, ãîðèò êðàñíûé
èíäèêàòîð ñòàòóñà ñïðàâà îò êíîïêè BYPASS.

Ïðèìå÷àíèå
Êîìïðåññîð âûêëþ÷åí, êîãäà ðåãóëÿòîð DRIVE óñòàíîâëåí â
ïîëîæåíèå OFF.

Ðåãóëÿòîð DRIVE
Îïðåäåëÿåò ñòåïåíü îñëàáëåíèÿ êîýôôèöèåíòà
ïåðåäà÷è, èçìåíÿÿ óðîâåíü ñèãíàëà ïåðåäàâàåìîãî â
öåïü óïðàâëåíèÿ óñèëåíèåì. Âðàùàÿ ðåãóëÿòîð DRIVE
ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå, Âû óñèëèâàåòå âõîäíîé ñèãíàë, ÷òî
ïðèâîäèò ê óâåëè÷åíèþ ñòåïåíè ïðèìåíÿåìîãî
îñëàáëåíèÿ êîýôôèöèåíòà ïåðåäà÷è. ×òîáû ñèãíàë
ïðîøåë ÷åðåç êîìïðåññîð áåç óñèëåíèÿ, ïîâåðíèòå
ðåãóëÿòîð DRIVE äî êîíöà ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè
(ïîëîæåíèå OFF).

Îáõîä

Êîìïðåññîð
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Ñëèøêîì âûñîêèå óñòàíîâêè DRIVE, ïîâëåêóò çà ñîáîé
ñóùåñòâåííîå óñèëåíèå ñèãíàëà, îñîáåííî åãî ÷àñòè ñ
íèçêèì âõîäíûì óðîâíåì. Íàïðèìåð, åñëè óñòàíîâèòü
ðåãóëÿòîð DRIVE â öåíòðàëüíîå ïîëîæåíèå (12 ÷àñîâ),
òî äëÿ ñèãíàëà ñ íèçêèì óðîâíåì áóäåò ïðîèçâåäåíî
óñèëåíèå íà 20 äÁ. Ïðè ïðîõîæäåíèè ñèãíàëà ñ áîëåå
âûñîêèì óðîâíåì ÷åðåç ñåêöèþ êîìïðåññîðà (áóäü òî
ñèãíàë ñ ìèêðîôîííîãî âõîäà, ëèíåéíîãî èëè ñ
ðàçðûâà), äîáàâî÷íîå óñèëåíèå áóäåò ìåíåå çàìåòíûì.

Ðåãóëÿòîð DENSITY
Èñïîëüçóéòå ýòîò ðåãóëÿòîð äëÿ èçìåíåíèÿ âðåìåíè
âîçâðàòà (release time). Øêàëà ïðîèçâîëüíà, ïîòîìó ÷òî
ýòî âðåìÿ èçìåíÿåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè â ñîîòâåòñòâèè ñ
õàðàêòåðîì ìàòåðèàëà. Äèàïàçîí èçìåíåíèÿ � îò 0
(ìåäëåííûé âîçâðàò äëÿ ãëàäêîé êîìïðåññèè) äî 10
(áûñòðûé âîçâðàò, ïðè êîòîðîì êîìïðåññèÿ î÷åíü
ïëîòíî îõâàòûâàåò ïðîãðàììó).

Íåò àáñîëþòíî ïðàâèëüíîãî ñïîñîáà óñòàíîâêè
ðåãóëÿòîðà DENSITY, íî ÷àùå âñåãî áîëåå ìåäëåííûå
óñòàíîâêè èñïîëüçóþòñÿ äëÿ ïîäàâëåíèÿ øóìà,
ïðèñóòñòâóþùåãî íà ôîíå âîêàëà è àêóñòè÷åñêèõ
èíñòðóìåíòîâ, â òî âðåìÿ êàê áûñòðûé âîçâðàò ñêîðåå
ïðèìåíèì äëÿ óïëîòíåíèÿ çâó÷àíèÿ óäàðíûõ
èíñòðóìåíòîâ.

Èíäèêàòîð GAIN REDUCTION (äÁ)
Ýòîò èíäèêàòîð îòîáðàæàåò äåéñòâèòåëüíûé ïèê
ïîíèæåíèÿ êîýôôèöèåíòà óñèëåíèÿ â äåöèáåëàõ. Åñëè
çàãîðàåòñÿ êðàéíèé ñëåâà êðàñíûé èíäèêàòîð,
äàëüíåéøåå ïîíèæåíèå êîýôôèöèåíòà óñèëåíèÿ
íåâîçìîæíî.

Ðåãóëÿòîð FREQUENCY
Èñïîëüçóéòå åãî äëÿ óñòàíîâêè ïàðàìåòðîâ
ðåãóëèðóåìîãî âûñîêî÷àñòîòíîãî ôèëüòðà,
ðàçìåùåííîãî â ñåêöèè äå-ýññåðà. Äëÿ äîñòèæåíèÿ
íàèëó÷øåãî ðåçóëüòàòà ïðè îáðàáîòêå âîêàëà
óñòàíîâèòå ÷àñòîòó ñðåçà ïðèìåðíî ìåæäó 4 è 8 êÃö.
Áîëåå ýêñòðåìàëüíûå âàðèàíòû ïîäîéäóò ñêîðåå äëÿ
îáðàáîòêè èíñòðóìåíòàëüíûõ ïàðòèé.

Äå-ýññåð
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Ðåãóëÿòîð THRESHOLD
Èñïîëüçóéòå ýòîò ðåãóëÿòîð, äëÿ óñòàíîâêè
÷óâñòâèòåëüíîñòè äå-ýññåðà, êîòîðàÿ ñîñòàâëÿåò ÷àñòü
îò ñðåäíåãî óðîâíÿ ñèãíàëà íà âõîäå 286À. Ïðè ýòîì äå-
ýññåð îòñëåæèâàåò âõîäíîé óðîâåíü òàêèì îáðàçîì, ÷òî
ñòåïåíü ïðèìåíåíèÿ ýôôåêòà îñòàåòñÿ ïîñòîÿííîé äàæå
ïðè åãî èçìåíåíèÿõ.

Êîãäà äå-ýññåð àêòèâåí, ãîðÿò èíäèêàòîðû ïîðîãîâîãî
óðîâíÿ THRESHOLD (1äÁ è 6äÁ) â ñåêöèè äå-ýññåðà.
Îíè îòîáðàæàþò â äåöèáåëàõ êîýôôèöèåíò ïîäàâëåíèÿ
øèïÿùèõ.

Ïðèìå÷àíèå
Âûñîêî÷àñòîòíûé è íèçêî÷àñòîòíûé ýíõåíñåðû
îòêëþ÷àþòñÿ, êîãäà ñîîòâåòñòâóþùèå ðåãóëÿòîðû DETAIL
óñòàíîâëåíû â ïîëîæåíèå OFF.

Ðåãóëÿòîð LF DETAIL
Íèçêî÷àñòîòíîå îáîãàùåíèå ïðîèçâîäèòñÿ
îäíîâðåìåííûì óñèëåíèåì ÷àñòîòû 80 Ãö è
îñëàáëåíèåì ÷àñòîòû 250Ãö. Ýòî ïîçâîëÿåò äîáèòüñÿ
ñóùåñòâåííîãî óñèëåíèÿ íèçêèõ ÷àñòîò áåç ïîÿâëåíèÿ
ãóëà, õàðàêòåðíîãî äëÿ âûñîêîãî óðîâíÿ ñðåäíå-
áàñîâûõ ÷àñòîò.

Ðåãóëÿòîð HF DETAIL
Ýòîò ðåãóëÿòîð îïðåäåëÿåò êîëè÷åñòâî ñïåêòðàëüíî-
îáîãàùåííîãî âûñîêî÷àñòîòíîãî ñèãíàëà,
äîáàâëÿåìîãî ê âõîäíîìó ñèãíàëó. Ñïåêòðàëüíîå
îáîãàùåíèå � ýòî ôîðìà äèíàìè÷åñêîé ôàçîâîé è
àìïëèòóäíîé ýêâàëèçàöèè. Ïðè ïîìîùè ïîñòîÿííîãî
èíòåëëåêòóàëüíîãî àíàëèçà âõîäíîãî ñèãíàëà
àâòîìàòè÷åñêè îïðåäåëÿåòñÿ êîëè÷åñòâî íåîáõîäèìîé
ýêâàëèçàöèè, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ïîâûøåíèþ
äåòàëüíîñòè çâóêà.

Ýíõåíñåð
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Ïðèìå÷àíèå
Ýêñïàíäåð/ãåéò âûêëþ÷åí, êîãäà ðåãóëÿòîð THRESHOLD â
ñåêöèè ýêñïàíäåðà/ãåéòà óñòàíîâëåí â ïîëîæåíèå OFF.

Ðåãóëÿòîð THRESHOLD (äÁ) è èíäèêàòîðû
Ïðè ïîìîùè ýòîãî ðåãóëÿòîðà óñòàíàâëèâàåòñÿ
óðîâåíü, íà êîòîðîì ýêñïàíäåð/ãåéò áóäåò ïîëíîñòüþ
îòêðûò íà ïóòè ïðîõîæäåíèÿ ñèãíàëà ñî ñâîåãî âõîäà
íà âûõîä. Êîãäà ðåãóëÿòîð ïîâåðíóò äî êîíöà ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè (ïîëîæåíèå OFF), âñå ñèãíàëû
ïðîõîäÿò áåç èçìåíåíèé, ýôôåêòèâíî îáõîäÿ ãåéò.
Êîãäà ðåãóëÿòîð ïîâåðíóò äî êîíöà ïî ÷àñîâîé
ñòðåëêå, ãåéò ïðèãëóøàåò âõîäíûå ñèãíàëû ñ óðîâíåì
íèæå ïðèáëèçèòåëüíî +15 dBu. Êîýôôèöèåíò
îñëàáëåíèÿ çàâèñèò îò óñòàíîâêè ðåãóëÿòîðà
EXPANSION RATIO.

Èíäèêàòîð THRESHOLD (-) (ðàñïîëîæåí ñïðàâà îò
ðåãóëÿòîðà EXPANSION RATIO) çàãîðàåòñÿ, êîãäà
óðîâåíü ñèãíàëà íå ïðåâûøàåò óñòàíîâëåííîå
ïîðîãîâîå çíà÷åíèå. Èíäèêàòîð THRESHOLD (+)
çàãîðàåòñÿ, êîãäà óðîâåíü ñèãíàëà ñòàíîâèòñÿ âûøå
ïîðîãîâîãî. Êîìáèíàöèÿ ýòèõ äâóõ èíäèêàòîðîâ
âûïîëíÿåò ôóíêöèþ èíäèêàòîðà ïèòàíèÿ ñèñòåìû �
îäèí èç íèõ ïîñòîÿííî ãîðèò, åñëè óñòðîéñòâî âêëþ÷åíî
â ñåòü.

Ðåãóëÿòîð EXPANSION RATIO
Ýòîò ðåãóëÿòîð óñòàíàâëèâàåò ñòåïåíü àòòåíþàöèè
âõîäíîãî ñèãíàëà â òîì ñëó÷àå, åñëè åãî óðîâåíü
ñòàíîâèòñÿ íèæå ïîðîãîâîãî. Â çàâèñèìîñòè îò
ïîëîæåíèÿ ðåãóëÿòîðà, ìîæíî âîñïîëüçîâàòüñÿ ëèáî
ôóíêöèåé íèñõîäÿùåãî ðàñøèðåíèÿ äèíàìè÷åñêîãî
äèàïàçîíà (èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè âîêàëà,
ñâåäåííûõ ôîíîãðàìì è ò.ä.), ëèáî ðåçêîãî ýôôåêòà
âûäåëåíèÿ (õîðîøî ïîäîéäåò äëÿ îáðàáîòêè óäàðíûõ).
Äëÿ íèñõîäÿùåãî ðàñøèðåíèÿ óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð
EXPANSION RATIO îêîëî ìèíèìóìà (à ïîðîã
ýêñïàíäåðà/ãåéòà � áëèæå ê ìàêñèìóìó), â òî âðåìÿ êàê
äëÿ ãåéòèíãà ðåãóëÿòîð EXPANSION RATIO ñëåäóåò
óñòàíîâèòü áëèæå ê ìàêñèìóìó.

Ýêñïàíäåð/ãåéò
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Ïðèìå÷àíèå
Âðåìÿ àòàêè è âîçâðàòà ýêñïàíäåðà/ãåéòà çàâèñèò îò
òåêóùåé ïðîãðàììû � î÷åíü êîðîòêîå äëÿ óäàðíûõ è áîëåå
ìåäëåííîå äëÿ âîêàëà.

Èñïîëüçóéòå ýêñïàíäåð/ãåéò äëÿ èñêëþ÷åíèÿ êàê
âíåøíèõ, òàê è âíóòðåííèõ øóìîâ.

Ðåãóëÿòîð GAIN (äÁ) è èíäèêàòîð ïåðåãðóçêè
Ðåãóëÿòîð âûõîäíîãî óñèëåíèÿ ñèãíàëà óñòàíàâëèâàåò
óðîâåíü íà ëèíåéíîì âûõîäå. Ýòîò ðåãóëÿòîð îñîáåííî
ïîëåçåí äëÿ êîìïåíñàöèè èçìåíåíèé óðîâíÿ RMS â
ïðîöåññå îáðàáîòêè ñèãíàëà. Íàïðèìåð, ÷òîáû
ïîíèçèòü îáùèé óðîâåíü ñèãíàëà (åñëè âî âðåìÿ
îáðàáîòêè âíóòðè 286À ïðîèçîøëî åãî ñëèøêîì
áîëüøîå óñèëåíèå), ïðîñòî ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð
OUTPUT GAIN ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè. Åñòåñòâåííî,
÷òî àíàëîãè÷íûì îáðàçîì ìîæíî è óâåëè÷èòü îáùèé
óðîâåíü ñèãíàëà (åñëè â ïðîöåññå îáðàáîòêè Âàì
ïðèøëîñü, íàïðîòèâ, ïîíèçèòü åãî äëÿ äîñòèæåíèÿ
æåëàåìîãî ðåçóëüòàòà) � ïðîñòî ïîâåðíèòå ðåãóëÿòîð
OUTPUT GAIN ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå.

Êðàñíûé èíäèêàòîð (ðàñïîëîæåííûé ñïðàâà îò
ðåãóëÿòîðà) çàãîðàåòñÿ, êîãäà ñåêöèÿ îáðàáîòêè 286À
ïåðåãðóæåíà. Ïîíèçüòå óðîâåíü. Óñòàíîâèòå åãî òàêèì
îáðàçîì, ÷òîáû èíäèêàòîð ïåðåãðóçêè OUTPUT CLIP
íèêîãäà íå çàãîðàëñÿ. Åñëè èíäèêàòîð âñå åùå ãîðèò,
ïîíèçüòå óðîâåíü ñèãíàëà â ñåêöèè îáðàáîòêè
(íàïðèìåð, ïðè ïîìîùè ðåãóëÿòîðà DRIVE
êîìïðåññîðà èëè íà âíåøíåì ïðîöåññîðå ýôôåêòîâ,
ïîäêëþ÷åííîì â ðàçðûâ).

Âûõîä
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Åñëè èíäèêàòîðû óñòðîéñòâà, êóäà ïîäàåòñÿ ñèãíàë
(ìàãíèòîôîí, ìèêøåð è ò.ä.) îòîáðàæàþò ïåðåãðóçêó, à
èíäèêàòîð ïåðåãðóçêè 286À òåì íå ìåíåå íå ãîðèò,
ïðîñòî ïîíèæàéòå íà 286À óðîâåíü âûõîäíîãî ñèãíàëà,
ïîêà íå áóäåò äîñòèãíóòî æåëàåìîå çíà÷åíèå.
Åñëè íåñìîòðÿ íà ýòî èíäèêàòîðû âñå åùå îòîáðàæàþò
ïåðåãðóçêó, âîñïîëüçóéòåñü ðåãóëÿòîðàìè óðîâíÿ íà
óñòðîéñòâå-àäðåñàòå (åñëè îíî îáåñïå÷èâàåò òàêóþ
âîçìîæíîñòü).

Âõîä MIC INPUT
Ýòîò âõîä ñëóæèò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîôåññèîíàëüíûõ
è ëþáèòåëüñêèõ ñáàëàíñèðîâàííûõ èëè
íåñáàëàíñèðîâàííûõ ñòóäèéíûõ ìèêðîôîíîâ ñ
ðàçúåìîì òèïà XLR. Êîíòàêòû 2 è 3 ñèììåòðè÷íî
ñáàëàíñèðîâàíû è ñêîíñòðóèðîâàíû òàêèì îáðàçîì,
÷òî ëþáîé èç íèõ ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí â êà÷åñòâå
�ãîðÿ÷åãî�. Êîíòàêò 2 â ôàçå ñ íàêîíå÷íèêîì ëþáîãî
÷åòâåðòüäþéìîâîãî ðàçúåìà. Êîíòàêò 1 çàçåìëåí íà
êîðïóñ 286À.

Ïðèìå÷àíèå
Èñïîëüçóéòå ìèêðîôîíû ñ íåâûñîêèì ñîïðîòèâëåíèåì. Â
ïðîòèâíîì ñëó÷àå, ïîäêëþ÷àéòå èõ ÷åðåç ïðåîáðàçîâàòåëü,
ïîíèæàþùèé ñîïðîòèâëåíèå.

Âõîä LINE INPUT (÷åòâåðòüäþéìîâûé äæåê TRS)
Ñëóæèò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñáàëàíñèðîâàííûõ è
íåñáàëàíñèðîâàííûõ èñòî÷íèêîâ ñèãíàëà ê 286À
(íàïðèìåð, âûõîäà ìèêøåðà, ïðîöåññîðîâ ýôôåêòîâ,
ýëåêòðîííûõ èíñòðóìåíòîâ è ò.ä.). Âõîäíîå
ñîïðîòèâëåíèå 30 êÎì äëÿ íåñáàëàíñèðîâàííûõ
èñòî÷íèêîâ è 60 êÎì äëÿ ñáàëàíñèðîâàííûõ.

Ïðèìå÷àíèå
Ýòîò âõîä íå ïðèñïîñîáëåí äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ìèêðîôîíîâ ñ
÷åòâåðòüäþéìîâûì äæåêîì. Äëÿ èõ ïîäêëþ÷åíèÿ
âîñïîëüçóéòåñü ïåðåõîäíèêîì 1/4"-XLR.

Çàäíÿÿ ïàíåëü
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Âûõîä LINE OUTPUT
Ñëóæèò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñáàëàíñèðîâàííûõ è
íåñáàëàíñèðîâàííûõ ÷åòâåðòüäþéìîâûõ äæåêîâ.
Íîìèíàëüíûé âûõîäíîé óðîâåíü ñèãíàëà 0 dBu íà 600
Îì, à ìàêñèìàëüíûé âûõîäíîé óðîâåíü ñèãíàëà
>+21dBu íà 600Îì. Âûõîäíîå ñîïðîòèâëåíèå 100 Îì
äëÿ íåñáàëàíñèðîâàííûõ è 200 Îì äëÿ
ñáàëàíñèðîâàííûõ ñîåäèíåíèé. Âûõîä � íàêîíå÷íèê
(�ãîðÿ÷èé�).

Ðàçðûâ INSERT
Ïîçâîëÿåò Âàì îáðàáîòàòü âíåøíèì ïðîöåññîðîì
ýôôåêòîâ çâóê èç 286À èëè ñíÿòü ñèãíàë ñ âûõîäà
ïðåäâàðèòåëüíîãî óñèëèòåëÿ.

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ îäíîãî èëè áîëåå âíåøíèõ óñòðîéñòâ
îáðàáîòêè çâóêà (íàïðèìåð, ýêâàëàéçåðà, çàäåðæêè è
ò.ä.) âñòàâüòå ÷åòâåðòüäþéìîâûé äæåê TRS â ðàçðûâ
öåïè ìåæäó ñåêöèåé ìèêðîôîííîãî ïðåäóñèëèòåëÿ è
ñåêöèåé îáðàáîòêè. Íàêîíå÷íèê äæåêà èñïîëüçóåòñÿ
äëÿ ïåðåäà÷è ñèãíàëà (ñîïðîòèâëåíèå 100 Îì) âî
âíåøíåå óñòðîéñòâî, à êîëüöî äëÿ åãî âîçâðàòà.
Ïðè÷åì âîçâðàò ïðîèñõîäèò â òî÷êó äî ñåêöèè
îáðàáîòêè, òî åñòü ïåðåä ïðîöåññîðîì, äå-ýññåðîì è ò.ä.
Äëÿ îðãàíèçàöèè òàêîé ïåòëè Âàì ïîòðåáóåòñÿ
Y-îáðàçíûé êàáåëü. Êîãäà ðàçðûâ èñïîëüçóåòñÿ êàê
ïðÿìîé âõîä â ñåêöèþ îáðàáîòêè, ðåãóëÿòîð MIC
GAIN, êíîïêè HIGHPASS è PHANTOM POWER íå
îêàçûâàþò âëèÿíèÿ.
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Äëÿ òîãî ÷òîáû èñïîëüçîâàòü ðàçðûâ â êà÷åñòâå
âûõîäà ñ ïðåäóñèëèòåëÿ (èíûìè ñëîâàìè, ñèãíàë
áåðåòñÿ â òî÷êå ïîñëå ïðîõîæäåíèÿ ïðåäóñèëèòåëÿ, íî
ïåðåä ñåêöèåé îáðàáîòêè), âñòàâüòå ÷åòâåðòüäþéìîâûé
ìîíîäæåê äî óïîðà â ðàçúåì INSERT, à çàòåì ïîòÿíèòå
äî ïåðâîãî ùåë÷êà.
Äðóãîé êîíåö êàáåëÿ âñòàâüòå â óñòðîéñòâî, êóäà áóäåò
ïîäàâàòüñÿ ñèãíàë. Ýòà ïðîöåäóðà íå âûçûâàåò
ïðåðûâàíèÿ ñèãíàëà ïåðåä ñåêöèåé îáðàáîòêè è îí
áåñïðåïÿòñòâåííî ïðîõîäèò íà âûõîä LINE OUTPUT.

Ïðèìå÷àíèå
Åñëè Âû ñëó÷àéíî âñòàâèëè äæåê äî óïîðà â ðàçðûâ
(INSERT), òî ñâÿçü ìåæäó ìèêðîôîííûì ïðåäóñèëèòåëåì è
ñåêöèåé îáðàáîòêè áóäåò ïðåðâàíà. Â ýòîì ñëó÷àå íà âûõîä
LINE OUTPUT ñèãíàë ïîñòóïàòü íå áóäåò.

Ýëåêòðîïèòàíèå óñòðîéñòâà
Ïîäêëþ÷èòå ñåòåâîé øíóð ê ñïåöèàëüíîìó ðàçúåìó,
ðàñïîëîæåííîìó íà çàäíåé ïàíåëè óñòðîéñòâà. Ñëåäèòå
çà òåì, ÷òîáû øíóð ïðîõîäèë êàê ìîæíî äàëüøå îò
çâóêîâûõ êàáåëåé.
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286À ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ðàáîòû ñ ëþáûìè
íèçêîóðîâíåâûìè ìèêðîôîííûìè ñèãíàëàìè (÷åðåç
âõîä MIC INPUT), à òàêæå ñ ëþáûìè ëèíåéíûìè èñòî÷-
íèêàìè (÷åðåç âõîä LINE INPUT). Òèïè÷íûìè óñòðîé-
ñòâàìè, ðàáîòàþùèìè ñ ëèíåéíî-óðîâíåâûìè ñèãíàëà-
ìè ÿâëÿþòñÿ ìèêøåðíûå êîíñîëè, ýëåêòðîìóçûêàëüíûå
èíñòðóìåíòû, êîììóòàöèîííûå ïàíåëè è ïðîöåññîðû
ýôôåêòîâ. Ïðè âñåõ ïîäêëþ÷åíèÿõ ñîáëþäàéòå ñëåäó-
þùèé ïîðÿäîê äåéñòâèé:

1. Ïðåæäå âñåãî, îòêëþ÷èòå âñå óñòðîéñòâà îò
ýëåêòðîñåòè.

2. Ìîíòàæ 286À â ñòîéêó (îïöèÿ).

Ïðåäóïðåæäåíèå
Íèêîãäà íå ñíèìàéòå êðûøêó êîðïóñà. Âíóòðåííèå
êîìïîíåíòû íå ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ îáñëóæèâàíèÿ
ïîëüçîâàòåëåì.

286À èìååò ðàçìåð 1U (ïî âûñîòå è øèðèíå) è ìîæåò
áûòü ðàçìåùåí â ñòîéêå íàä èëè ïîä ëþáûì
óñòðîéñòâîì, êîòîðîå íå èçëó÷àåò èçáûòî÷íîå òåïëî.
Âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè 286À, îêðóæàþùàÿ òåìïåðàòóðà
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 45 °Ñ.

3. Ïðîèçâåäèòå ïîäêëþ÷åíèÿ ïîñðåäñòâîì ðàçúåìîâ,
ðàñïîëîæåííûõ íà çàäíåé ïàíåëè â ñîîòâåòñòâèè ñ
Âàøèìè ïîòðåáíîñòÿìè.

A. Ê âõîäó MIC INPUT ïîäêëþ÷èòå ìèêðîôîí (XLR), à
ê âõîäó LINE INPUT � èñòî÷íèê ëèíåéíîãî ñèãíàëà
(÷åòâåðòüäþéìîâûé äæåê).

ÂÀÆÍÎ: Íå ïîäêëþ÷àéòå íèêàêèå óñòðîéñòâà ê âõîäó MIC
INPUT, êðîìå ìèêðîôîíîâ.

B. Ïîäêëþ÷àéòå óñòðîéñòâà, ïðèíèìàþùèå ñèãíàë ñ
286À (ìèêøåð, ìàãíèòîôîí è ò.ä.) ê âûõîäó LINE
OUTPUT.

C. Âíåøíåå óñòðîéñòâî îáðàáîòêè ñèãíàëà èëè ïðîöåñ-
ñîð ýôôåêòîâ ïîäêëþ÷àéòå â ðàçðûâ INSERT (îïöèÿ).

Ïîäêëþ÷åíèå 286À ê Âàøåé ñèñòåìå

J

J
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4. Ïîäêëþ÷èòå ñåòåâîé øíóð ê ñïåöèàëüíîìó ðàçúåìó,
ðàñïîëîæåííîìó íà çàäíåé ïàíåëè 286À.

Ïðèìå÷àíèå
Ìû ðåêîìåíäóåì Âàì âñåãäà ïðè âêëþ÷åíèè óñòðîéñòâà
óñòàíàâëèâàòü ðåãóëÿòîð MIC GAIN íà ìèíèìóì (äî óïîðà
ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè). Ýòî ïîìîæåò èçáàâèòüñÿ îò
ïîÿâëåíèÿ ðåçêèõ ñêà÷êîâ, àêóñòè÷åñêîé îáðàòíîé ñâÿçè,
ãðîìêèõ ùåë÷êîâ, øèïåíèÿ è äðóãèõ íåæåëàòåëüíûõ
ïðèçâóêîâ.

Ïðèìå÷àíèå
Óáåäèòåñü, ÷òî íàïðÿæåíèå ýëåêòðîñåòè â Âàøåé
ìåñòíîñòè ñîîòâåòñòâóåò ëèíåéíîìó íàïðÿæåíèþ 286À,
îáîçíà÷åííîìó íà êîðïóñå.
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Ñåêöèÿ ìèêðîôîííîãî ïðåäâàðèòåëüíîãî óñèëèòåëÿ
âêëþ÷àåò â ñåáÿ ìîäóëü ïîäà÷è ôàíòîìíîãî ïèòàíèÿ,
âûñîêî÷àñòîòíûé ôèëüòð è ðåãóëÿòîð óñèëåíèÿ âõîä-
íîãî ñèãíàëà. Ïðè ýòîì âñå ðåãóëèðîâêè âîçäåéñòâóþò
íà ïîñòóïàþùèé ñ ìèêðîôîíà ñèãíàë åùå äî òîãî
ìîìåíòà, êàê îí áóäåò ïåðåäàí â ñåêöèþ îáðàáîòêè.

Ôàíòîìíîå ïèòàíèå âêëþ÷àåòñÿ íàæàòèåì íà êíîïêó
PHANTOM POWER, ðàçìåùåííóþ íà ïåðåäíåé ïàíåëè.
286À îáåñïå÷èâàåò ïîñòîÿííîå íàïðÿæåíèå +48Â,
íåîáõîäèìîå äëÿ ðàáîòû áîëüøèíñòâà âûñîêîêà÷åñ-
òâåííûõ ìèêðîôîíîâ. Âïðî÷åì, äëÿ íåêîòîðûõ ñòàðûõ
ìîäåëåé ìèêðîôîíîâ ìîãóò ïîòðåáîâàòüñÿ èíûå,
íåñîâìåñòèìûå ñî âñòðîåííûì, èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ.

Êíîïêà HIGHPASS îòâå÷àåò çà òåêóùåå ñîñòîÿíèå
âûñîêî÷àñòîòíîãî ôèëüòðà � åñëè îíà íàæàòà (ïîëî-
æåíèå In), ñèãíàëû íèæå 80Ãö îòñåêàþòñÿ.
Ñ ïîìîùüþ ýòîé ôóíêöèè ïðîöåññîð ìîæåò îòôèëüòðî-
âàòü ýôôåêò �ïðèñóòñòâèÿ�, ãåíåðèðóåìûé ìèêðîôîíîì,
èçäåðæêè íåêà÷åñòâåííîé âåòðîçàùèòû, ãóë è äðóãèå
íåæåëàòåëüíûå ïðèçâóêè â óêàçàííîé ïîëîñå ÷àñòîò.

Ðåãóëÿòîð MIC GAIN èñïîëüçóåòñÿ äëÿ äîñòèæåíèÿ
ìàêñèìàëüíîé ÷åòêîñòè è õàðàêòåðíîñòè çâó÷àíèÿ
ìèêðîôîíà. Ïðåäâàðèòåëüíûé óñèëèòåëü ìîäåëè 286À
îáåñïå÷èâàåò ïðîçðà÷íîå çâóêîâîå óñèëåíèå âïëîòü äî
60 äÁ, ÷òî ïîçâîëÿåò ïðîÿâèòü ñâîè ëó÷øèå êà÷åñòâà
äàæå ñàìûì ýçîòåðè÷åñêèì ìèêðîôîíàì. Èç íèçêîóðî-
âíåâîãî ñèãíàëà íà ñâîåì âõîäå ïðåäóñèëèòåëü ñîçäàåò
áîëåå ìîùíûé, êîòîðûé çàòåì ïåðåäàåòñÿ â ãëàâíóþ
öåïü îáðàáîòêè (íàïðèìåð, â öåïü êîìïðåññîðà,
äå-ýññåðà è ò.ä.).

Îñíîâíûå îïåðàöèè

Íàçíà÷åíèå
ìèêðîôîííîãî
ïðåäóñèëèòåëÿ

286À
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×òîáû èñïîëüçîâàòü 286À òîëüêî êàê îòäåëüíûé
ìèêðîôîííûé ïðåäâàðèòåëüíûé óñèëèòåëü, ïðîñòî
íàæìèòå íà êíîïêó BYPASS. Ýòî ïîçâîëèò Âàì
ïî-ïðåæíåìó ðàáîòàòü ñ ôóíêöèÿìè óñèëåíèÿ è
ôèëüòðàöèè, âêëþ÷àòü ôàíòîìíîå ïèòàíèå, îäíàêî
ïîñëå óñèëèòåëÿ ñèãíàë íå áóäåò ïðîõîäèòü ÷åðåç öåïè
îáðàáîòêè.

Ñåêöèÿ îáðàáîòêè ìîäåëè 286À ñîñòîèò èç 4
ñïåöèôè÷íûõ ïðîöåññîðîâ: êîìïðåññîðà, äå-ýññåðà,
ýíõåíñåðà è ýêñïàíäåðà/ãåéòà. Âñå ýòè 4 ïðîöåññîðà
ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ â ëþáîé êîìáèíàöèè. Òàêæå
ïðåäóñìîòðåíà âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ 286À
òîëüêî â êà÷åñòâå êàêîãî-ëèáî îäíîãî èç ýòèõ
ïðîöåññîðîâ, ÷èòàéòå îá ýòîì íèæå.

Êîìïðåññîð � ýòî óñòðîéñòâî, èçìåíÿþùåå ñâîé
êîýôôèöèåíò óñèëåíèÿ â çàâèñèìîñòè îò ñèãíàëà íà
âõîäå. Ìíîãèå êîìïðåññîðû ïîçâîëÿþò óñòàíàâëèâàòü
ïîðîãîâûé óðîâåíü ñðàáàòûâàíèÿ ýôôåêòà. Ïðè ýòîì
åñëè âõîäíîé ñèãíàë íåäîñòàòî÷íî ìîùåí (åãî óðîâåíü
íèæå ïîðîãîâîãî), êîýôôèöèåíò óñèëåíèÿ îñòàåòñÿ
ôèêñèðîâàííûì. Åñëè æå çàäàííûé ïîëüçîâàòåëåì
ïîðîã ïðåâûøàåòñÿ, óðîâåíü ñèãíàëà ñîîòâåòñòâóþùèì
îáðàçîì ïîíèæàåòñÿ; äëÿ î÷åíü ãðîìêèõ ôðàãìåíòîâ
ïðîèçîéäåò çíà÷èòåëüíîå îñëàáëåíèå ìîùíîñòè. Íà
ìîäåëè 286À íåò ðåãóëÿòîðà Threshold, à ïîðîãîâûé
óðîâåíü óñòàíàâëèâàåòñÿ ñ ïîìîùüþ ðó÷êè DRIVE: ÷åì
áîëüøå çíà÷åíèå ïàðàìåòðà DRIVE, òåì ìåíüøå
êîýôôèöèåíò óñèëåíèÿ. Èíûìè ñëîâàìè, ÷åì áîëüøå
DRIVE, òåì ñèëüíåå ñèãíàë êîìïðåññèðóåòñÿ.

Äëÿ óñòàíîâêè âðåìåíè âîçâðàòà (òî åñòü òîãî âðåìåíè,
êîòîðîå íåîáõîäèìî öåïè êîìïðåññîðà äëÿ âîññòàíî-
âëåíèÿ îðèãèíàëüíîãî óðîâíÿ âõîäíîãî ñèãíàëà)
èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð DENSITY.

Çàïàòåíòîâàííûé êîìïðåññîð ìîäåëè 286À îáåñïå-
÷èâàåò î÷åíü ìÿãêîå óïðàâëåíèå óðîâíåì ñèãíàëà,
ïîçâîëÿÿ äîáèòüñÿ åãî ïðåâîñõîäíîé ïëîòíîñòè, íî ÷òî
îñîáåííî âûäåëÿåò 286À èç ÷èñëà ìíîãèõ äðóãèõ

Èñïîëüçîâàíèå
286À òîëüêî â
êà÷åñòâå
ìèêðîôîííîãî
ïðåäóñèëèòåëÿ

Ñåêöèÿ
îáðàáîòêè

Êîìïðåññîð



Ïðåäâàðèòåëüíûé ìèêðîôîííûé
óñèëèòåëü/ïðîöåññîð286A 17

Progect 1

êîìïðåññîðîâ è ëèìèòåðîâ, òàê ýòî ïîòðÿñàþùàÿ
ïðîçðà÷íîñòü çâó÷àíèÿ. Ïðè÷èíà ýòîãî êðîåòñÿ â
ïðåöèçèîííîé íàñòðîéêå óïðàâëÿþùåé öåïè, îòâåò-
ñòâåííîé çà èñêëþ÷åíèå äèíàìè÷åñêèõ èñêàæåíèé.
Èñïîëüçîâàíèå íèçêîøóìíîãî ÓÓÍ (ñîêðàùåíèå îò �
óñèëèòåëü, óïðàâëÿåìûé íàïðÿæåíèåì) êîíñòðóêöèè
dbx ãàðàíòèðóåò ïðåíåáðåæèìî ìàëûé óðîâåíü ñòàòè-
÷åñêèõ èñêàæåíèé. Îñîáåííî ïîëåçåí êîìïðåññîð ïðè
îáðàáîòêå âîêàëüíûõ ïàðòèé, âûäåëåíèè êàêîãî-ëèáî
ñèãíàëà â ðàíåå ñâåäåííîé ôîíîãðàììå, íàñûùåíèè
çâóêà óäàðíûõ èëè ïðèáàâêå ñóñòåéíà ê èíñòðóìåíòàì
(òàêèì, íàïðèìåð, êàê àêóñòè÷åñêàÿ èëè áàñ-ãèòàðà).

Äå-ýññåð � ýòî óñòðîéñòâî, ïîíèæàþùåå ÷ðåçìåðíî
âûñîêóþ ýíåðãèþ âûñîêèõ ÷àñòîò, ïðèñóòñòâóþùóþ â
íåêîòîðûõ âîêàëüíûõ ïàðòèÿõ. Ñàìûé ðàñïðîñòðàíåí-
íûé íåæåëàòåëüíûé ýôôåêò, ñ êîòîðûì óñïåøíî áîðåò-
ñÿ äå-ýññåð � øèïÿùèå çâóêè òèïà �ñ�, �ø�, �ù� è ò.ï.
Øèïÿùèå çâóêè ñîñòîÿò èç âûñîêî÷àñòîòíûõ ñîñòàâëÿ-
þùèõ ñ ðåçêèì ïîäúåìîì ÷àñòîòíîé õàðàêòåðèñòèêè
ìåæäó 4 è 10 êÃö è ýíåðãåòè÷åñêèì öåíòðîì â äèàïàçîíå
îò 6 äî 8 êÃö.

Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîð FREQUENCY ñåêöèè äå-ýññåðà
íà òó ÷àñòîòó, âûøå êîòîðîé óñòðîéñòâî íà÷íåò ðàáîòó
ïî ïîäàâëåíèþ øèïÿùèõ çâóêîâ â ñèãíàëå. Âûÿâëåíèå
íåæåëàòåëüíûõ ó÷àñòêîâ äèàïàçîíà îñóùåñòâëÿåòñÿ íà
îñíîâå ñðàâíèòåëüíîãî àíàëèçà âûñîêî÷àñòîòíîé
ñîñòàâëÿþùåé è îáùåé ìîùíîñòè ñèãíàëà. Êîãäà
ýíåðãèÿ âûñîêèõ ÷àñòîò ñòàíîâèòñÿ ñëèøêîì áîëüøîé,
286À áûñòðî îñëàáëÿåò óðîâåíü èõ óñèëåíèÿ (ïðîèçâî-
äèò òàê íàçûâàåìûé �äå-ýññèíã�).
Ðåãóëÿòîð FREQUENCY îïðåäåëÿåò ÷àñòîòó ñðåçà
ôèëüòðà â äåòåêòîðå óðîâíÿ âûñîêèõ ÷àñòîò. Îáû÷íî
ýòà ÷àñòîòà ëåæèò â ïðåäåëàõ 4-8 êÃö. Óñòàíîâêà
ôèëüòðà íà ÷àñòîòàõ âûøå ýòîãî äèàïàçîíà ìîæåò
ïîíàäîáèòüñÿ äëÿ ðàáîòû ñ èíñòðóìåíòàëüíûì ìàòå-
ðèàëîì (íàïðèìåð, óäàëåíèå ùåë÷êîâ îò ñëèøêîì
áëèçêî ïîñòàâëåííîãî ê ðîÿëþ èëè àêóñòè÷åñêîé ãèòàðå
ìèêðîôîíà).

Äå-ýññåð
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Ïðàâèëüíàÿ ïîäáîðêà ÷àñòîòû è ïîðîãîâîãî óðîâíÿ
äå-ýññåðà, è ëþáîå øèïåíèå, áóäü òî âîêàëüíîå �ñññ�,
âûñîêî÷àñòîòíàÿ ïåðåãðóçêà âðîäå ñèëüíîãî óäàðà ïî
òàðåëêå áàðàáàííîé óñòàíîâêè, èëè äàæå ñâèñò
ãèòàðíûõ ñòðóí ïîä ïàëüöàìè èñïîëíèòåëÿ, áóäóò ñ
ëåãêîñòüþ óäàëåíû.

Ìû íå ðåêîìåíäóåì èñïîëüçîâàòü äå-ýññåð äëÿ îáðà-
áîòêè óæå ñâåäåííîé ôîíîãðàììû. Ãäå îí äåéñòâè-
òåëüíî íóæåí, òàê ýòî ïðè ðàáîòå íàä èíäèâèäóàëü-
íûìè äîðîæêàìè è èíñòðóìåíòàëüíûìè ïàðòèÿìè.

Ýíõåíñåð (åãî òàêæå íàçûâàþò ñïåêòðàëüíûì ýíõåí-
ñåðîì) äîáàâëÿåò ÷èñòîòó è äåòàëüíîñòü âîêàëó èëè
äðóãèì ëèíåéíî-óðîâíåâûì ñèãíàëàì, �èíòåëëåêòóàëü-
íî� óñèëèâàÿ îïðåäåëåííûå ÷àñòîòíûå äèàïàçîíû.

Ðåãóëÿòîð HF DETAIL ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïîâûøåíèÿ
âûñîêî÷àñòîòíîé ýíåðãèè âõîäíîãî ñèãíàëà, à LF
DETAIL äëÿ ïðèäàíèÿ áîëüøåé ÷åòêîñòè è ãëóáèíû
íèçêî÷àñòîòíîé ñîñòàâëÿþùåé çâóêîâîãî ñïåêòðà.

Öåïü HF DETAIL, ðåàëèçîâàííàÿ â ìîäåëè 286À, äëÿ
äîñòèæåíèÿ ïðåâîñõîäíûõ (äàæå ïî ñðàâíåíèþ ñî
ñëîæíîé ðàáîòîé ñåðüåçíûõ ýêâàëàéçåðîâ) ðåçóëüòàòîâ
èñïîëüçóåò äèíàìè÷åñêèé ïðèíöèï. Äëÿ ÷åãî ýòî
ñäåëàíî? Âî âðåìÿ îáðàáîòêè ôîíîãðàìì Âû
îáÿçàòåëüíî ñòîëêíåòåñü ñ îáùèì äëÿ âñåõ ñòàòè÷åñêèõ
ýêâàëàéçåðîâ ïðîáëåìîé � åñëè â îïðåäåëåííûé
ìîìåíò âðåìåíè èõ óñòàíîâêè î÷åíü ýôôåêòèâíû, òî
÷åðåç ìãíîâåíèå îò ýòîé ýôôåêòèâíîñòè íå îñòàåòñÿ è
ñëåäà, âåäü ìóçûêà ïîñòîÿííî ìåíÿåòñÿ, à âìåñòå ñ íåé
ìîãóò ïîñòîÿííî ìåíÿòüñÿ è íåîáõîäèìûå óñëîâèÿ
ýêâàëèçàöèè. Òåïåðü Âû ìîæåòå çàáûòü îá ýòîé
ïðîáëåìå � äèíàìè÷åñêèé ïðèíöèï ðàáîòû
ýêâàëàéçåðà 286À ãàðàíòèðóåò, ÷òî èçìåíåíèå âûñîêèõ
÷àñòîò ïðîèñõîäèò ëèøü â òîò ìîìåíò è â òîì
äèàïàçîíå, ãäå ýòî äåéñòâèòåëüíî íóæíî. Íåîáõîäèìûé
ñïåêòðàëüíûé áàëàíñ îáåñïå÷èâàåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè.
Äåòàëèçàöèÿ âûñîêèõ ÷àñòîò èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ
ïîâûøåíèÿ êà÷åñòâà çâó÷àíèÿ íå ñëèøêîì êà÷åñòâåííî
çàïèñàííûõ ãîëîñîâ, ãèòàð èëè äóõîâûõ èíñòðóìåíòîâ.

Ýíõåíñåð
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Âû ïî äîñòîèíñòâó îöåíèòå èñïîëüçîâàíèå ýíõåíñåðà
286À äëÿ äîáàâëåíèÿ ÷åòêîñòè, êàê ê àêóñòè÷åñêîé, òàê
è ê öèôðîâîé ïåðêóññèè.

Ïðè ïîâîðîòå ðåãóëÿòîðà LF DETAIL â ñòîðîíó ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå, ñîîòâåòñòâóþùàÿ öåïü îáðàáîòêè
óñèëèâàåò íèçêèå ÷àñòîòû, îäíîâðåìåííî îòñåêàÿ
íåæåëàòåëüíûå ïðèçâóêè â âåðõíåé ÷àñòè íèçêî÷àñ-
òîòíîãî/íèæíåé ÷àñòè ñðåäíå÷àñòîòíîãî äèàïàçîíà,
çàãðÿçíÿþùèå ïðîãðàììíûé ìàòåðèàë. Ýòà ôóíêöèÿ
áóäåò îñîáåííî ïîëåçíà, åñëè Âàì íóæíî ïîëó÷èòü
íàñòîÿùèé íàñûùåííûé ìóæñêîé âîêàë èëè ãëóáîêèé è
âîëíóþùèé çâóê óäàðíûõ.

Ãåéò (â ïåðåâîäå ñ àíãëèéñêîãî gate � âîðîòà) ÿâëÿåòñÿ
÷ðåçâû÷àéíî âàæíûì óñòðîéñòâîì îáðàáîòêè, áåç
êîòîðîãî íå îáõîäÿòñÿ íè â îäíîé ñòóäèè çâóêîçàïèñè.
Ãåéò îòñëåæèâàåò óðîâåíü âõîäíîãî ñèãíàëà,
îòêðûâàÿñü èëè çàêðûâàÿñü â îïðåäåëåííûå ìîìåíòû
âðåìåíè. Êîãäà èìåííî áóäåò ñðàáàòûâàòü ãåéò,
çàâèñèò îò ïîðîãîâîãî óðîâíÿ, óñòàíàâëèâàåìîãî
ïîëüçîâàòåëåì: åñëè óðîâåíü íà âõîäå ïðåâûøàåò
çàäàííîå Âàìè çíà÷åíèå, ãåéò îòêðûò è çâóê
áåñïðåïÿòñòâåííî äîõîäèò äî âûõîäà óñòðîéñòâà,
îäíàêî åñëè ñèãíàë ñòàíåò íàñòîëüêî ñëàáûì, ÷òî íå
ïðåâûñèò ïîðîãà, ãåéò çàêðîåòñÿ è âõîäíîé ñèãíàë
áóäåò ïðèãëóøåí. Ñòåïåíü àòòåíþàöèè çàâèñèò îò
ïîëîæåíèÿ ðåãóëÿòîðà EXPANSION RATIO (ñòåïåíü
ðàñòÿæåíèÿ äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà).

Ãåéò ìîäåëè 286À ïðåäîñòàâëÿåò áîëüøóþ ãèáêîñòü â
ðàáîòå, ÷åì òðàäèöèîííûå ïåðåêëþ÷àåìûå ãåéòû, âåäü
â 286À ôàêòè÷åñêè ðåàëèçîâàíà êîìáèíàöèÿ äâóõ
óñòðîéñòâ � ãåéòà è ýêñïàíäåðà. Åñëè òðàäèöèîííûå
ìîäåëè õîðîøî ïîäõîäÿò, â îáùåì-òî, ëèøü äëÿ
äîâîëüíî óçêîé îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ, òî ñõåìà 286À
ïîçâîëÿåò Âàì ïðè íèçêèõ óñòàíîâêàõ ïàðàìåòðà
EXPANSION RATIO èñïîëüçîâàòü ãåéò â êà÷åñòâå
íèñõîäÿùåãî ýêñïàíäåðà (èäåàëüíîãî äëÿ îáðàáîòêè
âîêàëà, ãèòàð è ò.ï.), à ïðè âûñîêèõ � â êà÷åñòâå
ïåðåêëþ÷àåìîãî ãåéòà (ïðåêðàñíî ïîäîéäåò äëÿ
îáðàáîòêè ïåðêóññèè).

Ýêñïàíäåð/ãåéò
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Ïîñëå òîãî êàê óðîâåíü âõîäíîãî ñèãíàëà ïðåâûñèò
îïðåäåëåííîå ïîëüçîâàòåëåì ïîðîãîâîå çíà÷åíèå, îí
ïðîéäåò ñêâîçü ãåéò áåç èçìåíåíèé. Îäíàêî êàê òîëüêî
ìîùíîñòü íà âõîäå îêàæåòñÿ ìåíüøå ìèíèìàëüíîé,
âêëþ÷èòñÿ â ðàáîòó ñõåìà íèñõîäÿùåãî ðàñøèðåíèÿ
äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà (ïîäîáíûé ïîäõîä îáåñïå-
÷èâàåò áîëåå ìÿãêîå îñëàáëåíèå óðîâíÿ). Ýòè âîçìîæ-
íîñòè Âàøåãî íîâîãî ïðîöåññîðà áóäóò î÷åíü êñòàòè
òàì, ãäå íå ïðåäñòàâëÿåòñÿ âîçìîæíûì ñòîëü æå ÷åòêî,
êàê äëÿ óäàðíûõ, îïðåäåëèòü íåîáõîäèìîå âðåìÿ àòà-
êè è âîçâðàòà (íàïðèìåð, ïðè îáðàáîòêå âîêàëüíûõ
ïàðòèé).

Èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîðû THRESHOLD è EXPANSION
RATIO äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîïàäàíèÿ â ìèêðîôîíû
çâóêà íàóøíèêîâ èëè îòñå÷åíèÿ ôîíîâîãî øóìà îò çâó-
êà, ïîäàâàåìîãî âïîñëåäñòâèè íà âñå êàñêàäû 286À.

Ïðèìå÷àíèå
Ñëèøêîì âûñîêèå óñòàíîâêè ïîðîãîâîãî óðîâíÿ THRESHOLD
ïðè íèçêîì çíà÷åíèè ñîîòíîøåíèÿ EXPANSION RATIO ìîãóò
âûçâàòü àòòåíþàöèþ íå òîëüêî íåæåëàòåëüíîé, íî è íåîá-
õîäèìîé ÷àñòè ñèãíàëà. Â ñâîþ î÷åðåäü ñëèøêîì âûñîêèå
óñòàíîâêè EXPANSION RATIO ïðè îáðàáîòêå ñèëüíî ìîäóëè-
ðîâàííîãî ïðîãðàììíîãî ìàòåðèàëà (íàïðèìåð, âîêàëà) ïðè-
âåäóò ê âîçíèêíîâåíèþ ïîáî÷íûõ ýôôåêòîâ.

Ïðèìå÷àíèå
Ïðèâîäèìûé äàëåå â òåêñòå ïðèìåð èëëþñòðèðóåò îäèí èç
ñïîñîáîâ îäíîâðåìåííîãî èñïîëüçîâàíèÿ íåñêîëüêèõ ðåãóëÿ-
òîðîâ, ðàçìåùåííûõ íà ïåðåäíåé ïàíåëè. Ïðåäëàãàåìûå
óñòàíîâêè ÿâëÿþòñÿ íàèáîëåå ïîäõîäÿùèìè èìåííî äëÿ
äàííîãî ïðèìåðà.

Ïðèìåð
Âû èñïîëüçóåòå êîíäåíñàòîðíûé ìèêðîôîí äëÿ çàïèñè
èñïîëíèòåëÿ, ñëèøêîì ðåçêî íà îáùåì íå î÷åíü ÿðêîì
ôîíå ôîíîãðàììû ïðîèçíîñÿùåãî �ñññ�, êîòîðûé ê
òîìó æå ïîñòîÿííî ìåíÿåò ñâîå ðàññòîÿíèå äî ìèêðî-
ôîíà. Ïðèáàâüòå ê ýòîìó âûñîêèé óðîâåíü øóìà èç-çà
íåêà÷åñòâåííîé êîììóòàöèè óñòðîéñòâ è ïëîõèõ êàáå-
ëåé, è íàâîäêè îò òåõíèêè, ðàáîòàþùåé íà ðàñïîëî-
æåííîé íåïîäàëåêó îò Âàøåé ñòóäèè ñòðîèòåëüíîé
ïëîùàäêå. 286À ïîìîæåò ñïðàâèòüñÿ ñî âñåìè ýòèìè
ïðîáëåìàìè è âûñâåòèòü ëó÷øèå ñòîðîíû èñïîëíåíèÿ.

Èñïîëüçîâàíèå
4 ïðîöåññîðîâ
â ðàçëè÷íûõ
êîìáèíàöèÿõ
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Âêëþ÷èòå ôàíòîìíîå ïèòàíèå äëÿ ïîääåðæêè êîíäåí-
ñàòîðíîãî ìèêðîôîíà (ïåðåä òåì êàê âêëþ÷àòü ïèòàíèå
îáÿçàòåëüíî ïîíèçüòå âûõîäíîé óðîâåíü).

×òîáû èñêëþ÷èòü øóìû íàæìèòå íà êíîïêó
HIGHPASS.

Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîðû DRIVE è DENSITY â ñåêöèè
êîìïðåññîðà òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ñãëàäèòü âîêàëüíîå
èñïîëíåíèå. Äëÿ óâåëè÷åíèÿ âðåìåíè âîçâðàòà êîìïðåñ-
ñîðà, ðåãóëÿòîð DENSITY ïåðåìåñòèòå â ïîëîæåíèå 0.

×àñòîòà, çàäàííàÿ äëÿ äå-ýññåðà, äîëæíà ðàâíÿòüñÿ
ïðèìåðíî 4 êÃö (ðåãóëÿòîð FREQUENCY â ïîëîæåíèè
12 ÷àñîâ)

Ïîðîãîâûé óðîâåíü THRESHOLD äå-ýññèíãà äîëæåí
áûòü óñòàíîâëåí òàê, ÷òîáû îáåñïå÷èâàòü ýôôåêòèâíîå
óäàëåíèå øèïÿùèõ.

Èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð HF DETAIL ïî Âàøåìó âêóñó
äëÿ äîáàâëåíèÿ �æèçíè� ê âîêàëó. LF DETAIL
óñòàíîâèòå â ïîëîæåíèå OFF.

Íà÷íèòå ðåãóëèðîâàòü ïîðîã è ñòåïåíü ðàñòÿæåíèÿ
äèíàìè÷åñêîãî äèàïàçîíà (ðåãóëÿòîðû THRESHOLD è
EXPANSION RATIO ñîîòâåòñòâåííî) â ñåêöèè ýêñïàí-
äåðà/ãåéòà ñ ïîëîæåíèé ïðèìåðíî 11 ÷àñîâ. Íàñòðîéêó
ýòèõ ïàðàìåòðîâ íóæíî ïðîèçâåñòè òàêèì îáðàçîì,
÷òîáû â òå ìîìåíòû, êîãäà âîêàëüíûé ñèãíàë ñëèøêîì
ñëàá èëè îòñóòñòâóåò, ýôôåêòèâíî ïîäàâëÿëèñü ôîíîâûå
øóìû.
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Íå ïåðåóñåðäñòâóéòå ñ îáðàáîòêîé ñèãíàëà!

Ïîìíèòå î òîì, ÷òî ëó÷øèå ðåçóëüòàòû äàþò, â
îñíîâíîì, óìåðåííûå ïàðàìåòðû ïðîöåññîðîâ,  ïîýòîìó
ýêñòðåìàëüíûå óñòàíîâêè ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü òîëüêî
â ñàìîì êðàéíåì ñëó÷àå, êîãäà îáîéòèñü áåç ýòîãî
ñîâåðøåííî íåâîçìîæíî.

Åñëè èñïîëüçîâàòü òîò èëè èíîé ýôôåêò íåíóæíî,
âûêëþ÷èòå ñîîòâåòñòâóþùóþ ñåêöèþ óñòðîéñòâà.
Íàïðèìåð, åñëè ôîíîãðàììà óæå íàñûùåíà âûñîêèìè
÷àñòîòàìè, íå èñïîëüçóéòå ðåãóëÿòîð HF DETAIL
(ïîâåðíèòå åãî â ïîëîæåíèå OFF).

Òî æå ñàìîå ìîæíî ñêàçàòü è î öåëåíàïðàâëåííîì
èñïîëüçîâàíèè îáðàáîòêè. Ïðèìåíÿéòå äå-ýññåð òîëüêî
äëÿ ïîäàâëåíèÿ íåæåëàòåëüíûõ øèïÿùèõ ïðèçâóêîâ èëè
ñíèæåíèÿ âûñîêî÷àñòîòíûõ èñêàæåíèé. Åñëè ìàòåðèàë
íå ñîäåðæèò íè òîãî, íè äðóãîãî, âûêëþ÷èòå äåýññåð,
ïîâåðíóâ ñîîòâåòñòâóþùèé ðåãóëÿòîð åãî â ïîëîæåíèå
OFF.

Íåêîòîðûå
òèïè÷íûå
ïðèìåðû
èñïîëüçîâàíèÿ
öåïåé
îáðàáîòêè
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Íèñõîäÿùåå ðàñøèðåíèå äèíàìè÷åñêîãî
äèàïàçîíà â öåëÿõ ñíèæåíèÿ øóìà â

âîêàëüíûõ ïàðòèÿõ

Ãåéòèíã íåîáðàáîòàííîãî çâóêà
ïåðêóññèè

Ãåéòèíã äîëãîçàòóõàþùèõ çâóêîâ

Ãåéòèíã ãóëà è äðóãèõ øóìîâ
êîíöåðòíîãî èñïîëíåíèÿ

OFF +15

-15

MIN

1.5 :1

2 :1

5 :1

10 :1

THRESHOLD
(dB)

EXPANSION
RATIO

OFF +15

-15

10 :1MIN

1.5 :1 5 :1

2 :1

THRESHOLD
(dB)

EXPANSION
RATIO

10 :1MIN

1.5 :1 5 :1

2 :1

OFF +15

-15

THRESHOLD
(dB)

EXPANSION
RATIO

OFF +15

-15

10 :1MIN

1.5 :1 5 :1

2 :1

THRESHOLD
(dB)

EXPANSION
RATIO

Ýêñïàíäåð/ãåéò
Ïðèìå÷àíèå
Ýêñïàíäåð/ãåéò âûêëþ÷àåòñÿ, êîãäà ðåãóëÿòîð THRESHOLD
íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè OFF.

Òèïè÷íûå íà÷àëüíûå óñòàíîâêè ãåéòà:
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Ñãëàæèâàíèå âîêàëà

Âûäåëåíèå ñèãíàëà èç ôîíîãðàììû

Íàñûùåíèå çâóêà óäàðíûõ

Äîáàâëåíèå ñóñòåéíà ê ãèòàðå èëè
ñèíòåçèðîâàííûì ñòðóííûì çâóêàì

1

2

3

4 5 6

7

8

9
10OFF

1

2

3

4 5
6

7

8

9
100

1

2

3

4 5 6

7

8

9
10OFF

1

2

3

4 5
6

7

8

9
100

1

2

3

4 5 6

7

8

9
10OFF

1

2

3

4 5
6

7

8

9
100

1

2

3

4 5 6

7

8

9
10OFF

1

2

3

4 5
6

7

8

9
100

DRIVE DENSITY

DRIVE DENSITY

DRIVE DENSITY

DRIVE DENSITY

Êîìïðåññîð
Ïðèìå÷àíèå
Êîìïðåññîð âûêëþ÷åí, êîãäà ðåãóëÿòîð DRIVE ñîîòâåòñòâóþùåé
ñåêöèè íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè OFF.

Òèïè÷íûå óñòàíîâêè êîìïðåññîðà
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Ýíõåíñåð
Ïðèìå÷àíèå
Âûñîêî÷àñòîòíûé è íèçêî÷àñòîòíûé ýíõåíñåðû
âûêëþ÷åíû, êîãäà ñîîòâåòñòâóþùèå ðåãóëÿòîðû DETAIL
íàõîäÿòñÿ â ïîëîæåíèè OFF.

Â êàêîì ñëó÷àå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ýíõåíñåð:

éèêñíåÆ
ëàêîâ

éîêñæóÌ
ëàêîâ

åûíøèâàëK àðàòèÃ àðàòèã-ñàÁ åûíðàäÓ
/åûíóðòÑ

åûâîõóä
ÿàíáóëK
àêûçóì

liateDFL -- â â â ä â â ä

liateDFH ä ä â ä â â ä ä

ä .ÿñòåóäíåìîêåÐ
â .àëàèðåòàìîãîìåàâûòàáàðáîòîòèñèâàÇ
-- ÿñòåóäíåìîêåðåí
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Ñòîëêíóâøèñü ñ êàêîé-íèáóäü ïðîáëåìîé â ðàáîòå,
ñíà÷àëà óáåäèòåñü â òîì, ÷òî îíà íå âûçâàíà âíåøíèìè
óñòðîéñòâàìè. Åñëè ïðè÷èíà êðîåòñÿ èìåííî â 286À,
ïîïðîáóéòå èçìåíèòü ïàðàìåòðû ïðåäâàðèòåëüíîãî
óñèëèòåëÿ èëè ñåêöèè îáðàáîòêè â ñîîòâåòñòâèè ñ
ïðèâåäåííûìè íèæå ñîâåòàìè.

Ñëèøêîì âûñîêèå óñòàíîâêè ðåãóëÿòîðà DRIVE â
ñåêöèè êîìïðåññîðà çà÷àñòóþ ïðèâîäÿò ê óñèëåíèþ
ñèãíàëà. Åñëè â ìàòåðèàëå óæå ïðèñóòñòâóåò ñóùåñòâåí-
íîå øèïåíèå, öåïü îáðàáîòêè ìîæåò äîïîëíèòåëüíî
óñèëèòü è åãî. Â òîò ìîìåíò, êîãäà êîìïðåññîð âîçâðà-
ùàåò ïàðàìåòðû çâóêà ê îðèãèíàëüíûì óñòàíîâêàì, è
êîýôôèöèåíò óñèëåíèÿ âõîäíîãî ñèãíàëà íà÷èíàåò
âîçðàñòàòü, ôîíîâûé øóì è øèïåíèå ñòàíîâÿòñÿ
çàìåòíåå. Ýòî íàçûâàåòñÿ âñïëåñêîì øóìà. ×òîáû
èçáåæàòü ïîäîáíîãî ýôôåêòà èñïîëüçóéòå êîìïðåññèþ
îñòîðîæíî. Êðîìå òîãî, ïîíèçüòå ïëîòíîñòü êîìïðåñ-
ñèè ðåãóëÿòîðîì DENSITY � ýòî ìîæåò îêàçàòüñÿ
îñîáåííî ïîëåçíûì â ïàóçàõ. Â ëþáîì ñëó÷àå ñîãëà-
ñóéòå âðåìÿ âîçâðàòà êîìïðåññîðà ñ ðàáîòîé ýêñïàí-
äåðà/ãåéòà, ÷òî ïîçâîëèò îòñå÷ü øóìû, íå çàòðàãèâàÿ
ïîëåçíûé ñèãíàë.

Ïîâûøåííûé óðîâåíü øóìà ìîæåò áûòü ïðîÿâëåíèåì
÷ðåçìåðíîé äåòàëèçàöèè âûñîêèõ ÷àñòîò. Ýíõåíñåð
äàííîãî ÷àñòîòíîãî äèàïàçîíà îïðåäåëÿåò ñòåïåíü
íåîáõîäèìîãî óñèëåíèÿ äëÿ êîíêðåòíîãî ñèãíàëà. Åñëè
ìàòåðèàë çâó÷èò íåäîñòàòî÷íî ÿðêî (íàïðèìåð, âðîäå
ãëóõîé êàññåòíîé çàïèñè âîêàëà), óâåëè÷åíèå åãî
âûðàçèòåëüíîñòè ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà HF DETAIL
äîáàâèò è íåêîòîðîå êîëè÷åñòâî øèïåíèÿ. Ïðè ýòîì
øóì çà÷àñòóþ ìîäóëèðóåòñÿ ôîíîãðàììîé, òàê êàê öåïü
îáðàáîòêè àäàïòèðóåòñÿ ïîä íåå. Â ýòîì ñëó÷àå
âûõîäîì èç ïîëîæåíèÿ áóäåò ïîíèæåíèå äåòàëüíîñòè
çâóêà äî ðàçóìíîãî ìèíèìóìà.

Âîîáùå ãîâîðÿ, äëÿ ðàáîòû ñ ïîäîáíûìè ñèãíàëàìè
êîìïàíèåé dbx Professional Products âûïóñêàåòñÿ ðÿä
ñïåöèàëèçèðîâàííûõ óñòðîéñòâ. Îíè áîëåå ïîäõîäÿò
äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â îïèñàííîé ñèòóàöèè, ïîòîìó ÷òî
îñíàùåíû âñòðîåííûìè äèíàìè÷åñêèìè

Ïðîáëåìû, âîçìîæíûå ïðè÷èíû, ñïîñîáû ðåøåíèÿ

Âñïëåñêè øóìà,
øèïåíèå
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îäíîíàïðàâëåííûìè öåïÿìè øóìîïîäàâëåíèÿ.
Íàïðèìåð, ýíõåíñåð ìîäåëè 296 ïîçâîëÿåò ïðîèçâîäèòü
êàê ñïåêòðàëüíóþ îáðàáîòêó çâóêà, òàê è ýôôåêòèâíîå
ñíèæåíèå øóìà, à øóìîïîäàâèòåëè ìîäåëåé 563Õ è 929
ïîìîãóò ñíèçèòü óðîâåíü øèïåíèÿ áîëåå ÷åì íà 30 äÁ.

Åñëè Âû ðàáîòàåòå ñ ìíîãîäîðîæå÷íûìè ñèñòåìàìè
çàïèñè, òî ïðåäïî÷òèòåëüíåå âñåãî áûëî áû èñïîëü-
çîâàòü ãåéò íà ñòàäèè çàïèñè äîðîæåê, à ýíõåíñåð
çàäåéñòâîâàòü óæå âî âðåìÿ ñâåäåíèÿ.

Èíîãäà, ïðè èñïîëüçîâàíèè ýêñòðåìàëüíûõ óñòàíîâîê
ñðàçó äëÿ íåñêîëüêèõ öåïåé îáðàáîòêè, ìîãóò âîçíèê-
íóòü èñêàæåíèÿ. ×òîáû èçáåæàòü ýòîãî ïîíèçüòå
óðîâåíü îäíîãî èëè íåñêîëüêèõ ðåãóëÿòîðîâ.
Íàïðèìåð, ÷ðåçìåðíî âûñîêîå çíà÷åíèå DRIVE â
ñåêöèè êîìïðåññîðà (îñîáåííî â êîìáèíàöèè ñ äðóãèìè
çàâûøåííûìè óñòàíîâêàìè) çà÷àñòóþ ïðèâîäèò ê
íåæåëàòåëüíîìó óñèëåíèþ íèçêîóðîâíåâîãî ñèãíàëà.
Îñëàáüòå êîìïðåññèþ, è ïðîáëåìà èñ÷åçíåò. Åñëè æå
Âàì âñå-òàêè íåîáõîäèìà ìîùíàÿ êîìïðåññèÿ çâóêà,
èçìåíèòå óñòàíîâêè äðóãèõ ðåãóëÿòîðîâ, îòâåòñòâåííûõ
(â òîì ÷èñëå è êîñâåííî) çà ïîâûøåíèå óðîâíÿ ñèãíàëà
(íàïðèìåð, DETAIL â ñåêöèè ýíõåíñåðà èëè GAIN â
ñåêöèè ïðåäâàðèòåëüíîãî óñèëèòåëÿ).

Åùå îäíèì èñòî÷íèêîì èñêàæåíèé â íèçêèõ ÷àñòîòàõ
ìîæåò áûòü ñëèøêîì âûñîêàÿ ïëîòíîñòü ñèãíàëà
(ðåãóëÿòîð DENSITY â ïîëîæåíèè áîëüøå 12 ÷àñîâ).
Ýòî ïðîèñõîäèò èç-çà òîãî, ÷òî î÷åíü áûñòðûé âîçâðàò
èíèöèèðóåò ìîäóëÿöèþ êàæäîãî èíäèâèäóàëüíîãî
öèêëà íèçêî÷àñòîòíîé âîëíû. Äëÿ óñòðàíåíèÿ ýòîãî
ýôôåêòà ïîíèçüòå ïëîòíîñòü. Ïðèìåíåííàÿ â 286À
çàïàòåíòîâàííàÿ öåïü âåëèêîëåïíî, ïî ñðàâíåíèþ ñî
ìíîãèìè äðóãèìè êîìïðåññîðàìè, ñïðàâëÿåòñÿ ñ ýòîé
çàäà÷åé ïðè îäèíàêîâî êîðîòêîì âðåìåíè âîçâðàòà.

Çàâûøåííûå óñòàíîâêè ýêñïàíäåðà/ãåéòà ìîãóò
ïðèâåñòè ê ïðåæäåâðåìåííîìó ïðèãëóøåíèþ çâóêà. Ýòî
îñîáåííî çàìåòíî ïðîÿâëÿåòñÿ ïîñëå ðåçêèõ âñïëåñêîâ
èëè â ìîìåíò çàòóõàíèÿ ãðîìêîé íîòû.

Çàìåòíîå èñêàæåíèå

Ïðåðûâèñòîñòü
çâóêà
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Òèïè÷íûì ïðèìåðîì ÿâëÿþòñÿ ïîòåðÿííûå �õâîñòû�
ðåâåðáåðàöèè, íåçàâåðøåííûå àêêîðäû, íåâíÿòíûå
ãîëîñà è ò.ä. Ðåøåíèå ïðîáëåìû êðîåòñÿ â ïàðàìåòðàõ
ïîðîãîâîãî óðîâíÿ � óñòàíîâèòå åãî òàêèì îáðàçîì,
÷òîáû êðàñíàÿ (-) ëàìïî÷êà èíäèêàòîðà THRESHOLD,
ðàñïîëîæåííîãî ñïðàâà îò ðåãóëÿòîðà EXPANSION
RATIO, íå çàãîðàëàñü äî òåõ ïîð, ïîêà âîñïðîèçâåäå-
íèå ïîëåçíîãî ñèãíàëà íå çàâåðøèòñÿ.

Ïðè÷èíà øåïåëÿâîñòè ãîëîñîâ â èçëèøíå âûñîêèõ ïî-
ðîãîâûõ ïàðàìåòðàõ äå-ýññåðà èëè ýêñïàíäåðà/ãåéòà,
ïðè êîòîðûõ øèïÿùèå ñìàçûâàþòñÿ. Ñêîððåêòèðóéòå
çâóê, ïîíèçèâ ïîðîãîâûé óðîâåíü ëèáî äëÿ äå-ýññåðà,
ëèáî äëÿ ýêñïàíäåðà/ãåéòà, ëèáî äëÿ îáåèõ ýòèõ ñåêöèé
îäíîâðåìåííî.

Åñëè âûñîêèå ÷àñòîòû ôîíîãðàììû çâó÷àò ñëèøêîì
ïðîíçèòåëüíî, óìåíüøèòå èõ äåòàëüíîñòü ðåãóëÿòîðîì
HF DETAIL èëè ïðèïîäíèìèòå ïîðîãîâûé óðîâåíü
äå-ýññåðà (ïðè îáðàáîòêå èíäèâèäóàëüíîé äîðîæêè).

Íåñìîòðÿ íà òî, ÷òî âûñîêî÷àñòîòíûé ôèëüòð äîñòà-
òî÷íî ýôôåêòèâíî ñïðàâëÿåòñÿ ñ ãóëîì, íèçêèì ðîêîòîì,
çàâûâàíèåì âåòðà è ò.ï., öåïü äåòàëèçàöèè íèçêèõ ÷àñ-
òîò ìîæåò ïðè íåïðàâèëüíîì èñïîëüçîâàíèè âîññòàíî-
âèòü ýíåðãèþ îñëàáëåííûõ øóìîâ. Îñîáåííî âàæíî
ïîìíèòü îá ýòîì ïðè âêëþ÷åíèè â ðàçðûâ 286À
êàêîãî-ëèáî âíåøíåãî óñòðîéñòâà. Ïîäêëþ÷åííûé,
íàïðèìåð, ýêâàëàéçåð ïîìåùàåòñÿ â öåïè ìåæäó ñåêöè-
ÿìè ïðåäâàðèòåëüíîãî óñèëèòåëÿ è îáðàáîòêè, ïðè ýòîì
ãóë è äðóãèå íåæåëàòåëüíûå íèçêî÷àñòîòíûå øóìû,
ïðèâíåñåííûå âíåøíèì óñòðîéñòâîì, óæå íåëüçÿ áóäåò
óáðàòü, íàæàâ íà êíîïêó HIGHPASS.

Óâåëè÷üòå óñèëåíèå ìèêðîôîííîãî ñèãíàëà èëè
êîìïðåññèþ (ðåãóëÿòîðîì DRIVE)

Øåïåëÿâûå ãîëîñà

Ïðîíçèòåëüíîñòü,
ðåçêîñòü èëè
÷ðåçìåðíàÿ ÿðêîñòü

Ãóë

Ïðè âêëþ÷åííîì
êîìïðåññîðå íà
èíäèêàòîðå
GAIN REDUCTION
íå îòîáðàæàåòñÿ
îñëàáëåíèå
êîýôôèöèåíòà
ïåðåäà÷è
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286À � çàêîí÷åííûé ïðîäóêò, ñîáðàííûé èç ñïåöèàëü-
íî ïîäîáðàííûõ êîìïîíåíòîâ, îáåñïå÷èâàþùèõ ïðå-
âîñõîäíîå êà÷åñòâî ðàáîòû è âûñî÷àéøóþ íàäåæíîñòü.
Êàæäîå óñòðîéñòâî ïîäâåðãàåòñÿ òùàòåëüíîìó òåñòè-
ðîâàíèþ è êàëèáðîâêå. Ýòî ãàðàíòèðóåò, ÷òî â òå÷åíèå
âñåãî ñðîêà ñëóæáû 286À áóäåò ïîêàçûâàòü ñòàáèëüíûå
õàðàêòåðèñòèêè è Âàì íå ïîòðåáóåòñÿ äîïîëíèòåëüíî
íàñòðàèâàòü åãî êàêèì-ëèáî îáðàçîì. Â òîì ñëó÷àå,
åñëè â ðàáîòå óñòðîéñòâà âîçíèêëè ïðîáëåìû, ìû ðåêî-
ìåíäóåì, ïðåæäå ÷åì îòñûëàòü åãî íà çàâîä-èçãîòîâè-
òåëü, ñâåðèòüñÿ ñ äàííûì ðóêîâîäñòâîì è ïðîêîíñóëü-
òèðîâàòüñÿ ñ äèëåðîì.

Íàø òåëåôîííûé íîìåð, íîìåð ôàêñà è àäðåñ ïðèâîäÿò-
ñÿ íà çàäíåé îáëîæêå ðóêîâîäñòâà. Åñëè Âû ñâÿçûâàå-
òåñü ñî ñëóæáîé òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè êîìïàíèè dbx,
áóäüòå ãîòîâû ÿñíî èçëîæèòü ñóòü ïðîáëåìû è íàçâàòü
ñåðèéíûé íîìåð óñòðîéñòâà, îáîçíà÷åííûé íà çàäíåé
ïàíåëè.

Èíñòðóêöèè ïî òðàíñïîðòèðîâêå
Ïî âîçìîæíîñòè ïîñòàðàéòåñü ñîõðàíèòü îðèãèíàëü-
íóþ óïàêîâêó óñòðîéñòâà. Ïðè îòïðàâêå ïî ïî÷òå óêà-
æèòå íà êîðîáêå íàèìåíîâàíèå îðãàíèçàöèè-îòïðàâè-
òåëÿ è íàïèøèòå êðàñíûì ïðåäóïðåæäåíèå:

«ÕÐÓÏÊÈÉ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒ!
DELICATE INSTRUMENT, FRAGILE!»

 Îïëàòèòå ïåðåñûëêó, òàê êàê êîìïàíèÿ dbx íå âîçüìåò
íà ñåáÿ îïëàòó äîñòàâêè íàëîæåííûì ïëàòåæîì.

Ìû áóäåì áëàãîäàðíû Âàì, åñëè Âû íàéäåòå âðåìÿ
âûñëàòü íàì ïî ïî÷òå çàïîëíåííóþ ðåãèñòðàöèîííóþ
êàðòî÷êó ïîëüçîâàòåëÿ 286À.

Òåõíè÷åñêàÿ ïîääåðæêà è ñåðâèñíîå îáñëóæèâàíèå

Ðåãèñòðàöèîííàÿ êàðòî÷êà
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Áëîê-äèàãðàììà
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Òåëåôîí: (801) 568-7660
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Âîïðîñû è êîììåíòàðèè?
Ñâÿæèòåñü ñ íàìè ïî ýëåêòðîííîé ïî÷òå:

customer@dbxpro.com
èëè ïîñåòèòå íàøó ñòðàíèöó â Internet:

www.dbxpro.com



McGrp.Ru

Сайт техники и электроники
Наш сайт McGrp.Ru при этом не является просто хранилищем
инструкций по эксплуатации, это живое сообщество людей. Они общаются
на форуме, задают вопросы о способах и особенностях использования техники.
На все вопросы очень быстро находятся ответы от таких же посетителей сайта,
экспертов или администраторов. Вопрос можно задать как на форуме, так и
в специальной форме на странице, где описывается интересующая вас техника.

http://mcgrp.ru/
http://mcgrp.ru/
http://mcgrp.ru/

